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ЕВРАЗ является крупнейшим 
производителем и поставщиком 
строительного металлопроката: 
швеллеров, уголков, двутавровых 
балок.

Виды фасонного
проката

сырье выплавка получение 
профиля

готовая 
продукция
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Сырьё поступает 
с собственного горно- 
обогатительного 
комбината

Заготовки 
нагреваются 
в печах в течение 
3–5 часов

Готовый профиль 
режется на мерные 
отрезки длиной 
от 6 до 24 метров

Выплавка чугуна 
ведётся в двух 
самых современных 
печах

Заготовке придается 
черновая форма 
профиля

Происходит 
естественное 
охлаждение 
металла

ДОМЕННЫЙ ЦЕХ
доменные печи

ЦЕХ ПРОКАТКИ БАЛОК

участок пил горячей резки холодильники

обжимная клетьобжимная клеть
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Выплавка стали 
производится 
дуплекс-процессом

Профиль формиру-
ется с помощью го-
ризонтальных и вер-
тикальных валков

Продукция увязы-
вается стальной 
лентой и проходит 
провеску

Отгрузка авто-
мобильным 
и железнодорожным
транспортом

Вся сталь разли-
вается на маши-
нах непрерывного 
литья заготовок

Получение 
чистового
профиля

КОНВЕРТЕРНЫЙ ЦЕХ
МНЛЗконвертера

автоматические весы склад

две универсальные группы клетей чистовая клеть
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Стальные конструкции из 
проката ЕВРАЗ применяются во всех 
климатических поясах и сейсмиче-
ских зонах как нашей страны, так 
и за рубежом. Из горячекатаной 
балки могут быть произведены кон-
струкции для зданий и сооружений 
любого назначения

Применение фасонного
проката в строительстве

общественные 
здания

жилые дома промышленные 
объекты

инфраструктура
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Двутавры

Из горячего проката могут быть про‑
изведены конструкции для зданий 
и сооружений любого назначения.

Начало стального строительства 
в России главным образом связано 
с именем инженера В. Г. Шухова.

«Классикой» применения фа‑
сонного проката в строительстве 
являются конструкции колонн, ба‑
лок, ферм и связей. С применением 
данного проката построено огром‑
ное множество объектов. Стальные 
конструкции достаточно широко при‑
меняются в строительстве промыш‑
ленных объектов и общественных 
зданий.

Двутавр применяется в каче‑
стве конструкций перекрытий и по‑
крытий благодаря своей оптималь‑
ной работе на изгиб. Также двутавр 
широко применяется в колоннах, что 
позволяет делать узлы соединения 
конструкций довольно простыми.

Для оптимизации расхода ста‑
ли инженеры используют несколько 
типов проката.

Сегодня в сортаменте цеха про‑
катки широкополочных балок ЕВРА‑
За 278 профилеразмеров двутавров 
с параллельными гранями полок.

Горячекатаная строительная балка 
обладает лучшими прочностными 
характеристиками по сравнению 
со сварной

КЛАССЫ ПРОЧНОСТИ:
— ОБЫЧНЫЙ С265; 
—  ПОВЫШЕННОЙ 

ПРОЧНОСТИ С345, С355;
—  ВЫСОКОЙ ПРОЧНОСТИ 

С390, С440

ЗАДАННЫЙ ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ 
СТАЛИ И ВЫСОКОЕ КАЧЕСТВО 
МИКРОСТРУКТУРЫ

278 ПРОФИЛЕРАЗМЕРОВ 
ДВУТАВРОВ

ДЛИНА БАЛОК 
ОТ 6 ДО 24 МЕТРОВ
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Технология производства горячекатаного 
прокатного двутавра исключает остаточные 
температурные напряжения, что делает ее 
более надежной и долговечной по сравне‑
нию со сварными профилями.

Применение в стальном строительстве го‑
рячекатаных двутавров ЕВРАЗ позволяет 
минимизировать производственные отходы 
за счет поставки проката в размер в длинах 
от 6 до 24 метров

Благодаря легированию ванадием и уни‑
кальной технологии производства проката 
на комбинате имеется возможность произ‑
водства двутавров двутавров высоких клас‑
сов прочности С390 и С440.

Горячекатаная балка ЕВРАЗа проходит ис‑
пытания на прочность и ударную вязкость 
и используется при строительстве конструк‑
ций, применяемых в условиях Заполярья 
при температуре до минус 70° и на шельфе 
северных морей.

Форма сечения двутавра позволяет исполь‑
зовать его в качестве готовой конструкции 
(балки или колонны) при минимальной обра‑
ботке, что снижает трудозатраты на изготов‑
ление конструкций

Стальные конструкции достаточно широко 
применяются в строительстве промышленных 
объектов и общественных зданий. Справа: 
Крокус Экспо 1‑й павильон.

Преимущества
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С. 35

Двутавры с парал-
лельными гранями 
полок ASTM A6/A6М

С. 40

Двутавры с парал-
лельными гранями 
полок ГОСТ 26020–83

Двутавры с парал-
лельными гранями 
полок СТО АСЧМ 20–93  
ТУ 0925–036–00186269–
2016

нормальные | широкополочные
колонные

узкополочные | нормальные
среднеполочные | колонные

нормальные | широкополочные
колонные

Двутавры с парал-
лельными гранями 
полок СТО АСЧМ 20–93

С. 28

С. 30

С. 37

Двутавры с парал-
лельными гранями 
полок BS4–1:2005

для коксохимической промышленности 
монорельсовые |  для армирования 
шахтных стволов

С. 41

Двутавры с уклоном 
внутренних граней 
полок ГОСТ 8239–89, ГОСТ 
19425–74, ГОСТ 5267.5–90

С. 34

С. 32

Двутавр колонный 
для строительства 
башенных кранов

Двутавры с парал-
лельными гранями 
полок ТУ 0925–016–
00186269–2016

С. 38

Двутавры с парал-
лельными гранями 
полок JIS G 3192:2008

Типы
двутавров



14

Швеллер используют в качестве 
конструкций перекрытий и покры‑
тий, а также в качестве элементов 
составных колонн и ферм сложной 
конструкции.

Сортамент ЕВРАЗа включает 
швеллеры № 8 до № 40 с параллель‑
ными полками и швеллеры с уклоном 
полок.

Толщина стенки швеллера опре‑
деляется из условия ее устойчивости. 
В конструкциях, работающих на сжа‑
тие, используют сечения из спарен‑
ных швеллеров. В конструкциях, 
работающих на изгиб, наиболее 
экономично использовать швел‑
лер наравне с двутавром, отдавая 

предпочтение одному из них, исходя 
из особенностей решения узлов со‑
пряжения конструктивных элементов.

Швеллеры
Швеллер в стальных конструкциях 
применяется довольно часто 
благодаря своей универсальности

НИЗКАЯ
МЕТАЛЛОЕМКОСТЬ

ЭФФЕКТИВНОСТЬ 
ПРИ КОСОМ ИЗГИБЕ

ПРОФИЛИ ВЫСОТОЙ 
ДО 400 ММ

Основное преимущество строитель‑
ства из стального каркаса — сниже‑
ние сроков выполнения работ бла‑
годаря высокой технологичности. 
Исключение «мокрых» процессов 
на стройплощадке позволяет перейти 
от строитель ства зданий практически 
к их сборке.

Преимущества
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Выплавка стали для швеллеров в конверте‑
рах производится дуплекс‑процессом, без 
добавления металлолома, чем достигается 
минимальное содержание в стали вредных 
примесей

Швеллеры стальные 
горячекатаные 
с параллельными 
гранями полок
ГОСТ 8240-97, ДСТУ 3436-96

Швеллеры с уклоном 
внутренних граней 
полок ГОСТ 8240-97

Швеллеры стальные 
горячекатаные 
с параллельными 
гранями полок
DIN 1026-2:2002, EN 10025-
1:2004

Швеллеры с наклон-
ными гранями полок 
DIN 1026-1:2002, EN 10025-
1:2004

С. 42

С. 43 С. 43

С. 43

Типы 
швеллеров
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Уголок используется в качестве 
связей, плоских ферм 
и пространственных конструкций

Уголки

Сортамент производимых ЕВРАЗом 
равнополочных и неравнополочных 
уголков достаточно обширен. Он 
включает сечения массой от 1,48 
до 60,08 кг/п.м., что дает свободу 
конструирования. Толщина уголка 
установлена из условия устойчиво‑
сти элемента.

Элементы конструкций, как пра‑
вило, представляют собой сечения 
из двух или четырех уголков.

Уголок зачастую используется 
в качестве связей, плоских ферм 
и пространственных конструкций. 
Яркий пример — опоры и мачты раз‑
личного назначения.

Также в плоских фермах зача‑
стую инженеры комбинируют угол‑

ки и двутавры, а также тавры как 
субпродукт двутаврового проката.

Для оптимизации расхода стали 
инженеры, как правило, используют 
несколько типов проката.

Примером оптимального ис‑
пользования фасонного проката 
является серия типовых конструкций 
«Москва», разработанная в 1987 г. 
Главное преимущество такой систе‑
мы — максимальная заводская готов‑
ность конструкции и экономичный 
расход металла. Конструкции этой 
серии изготавливаются из прокат‑
ного уголка и двутавра.

СЕЧЕНИЯ МАССОЙ 
ОТ 1,48 ДО 60,08 КГ/П.М.

ПРИМЕНЯЕТСЯ В ПРО-
СТРАНСТВЕННЫХ СТЕРЖ-
НЕВЫХ КОНСТРУКТИВНЫХ 
СИСТЕМАХ

УГОЛКОВЫЕ ПРОФИЛИ 
ИЗГОТАВЛИВАЮТ ПО ГОСТ
8509–93 И ГОСТ 8510–86
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Киевский вокзал в Москве, построенный 
по проекту И. И. Рерберга при участии  
B. К. Олтаржевского и В. Г. Шухова

Уголки равнополоч-
ные ГОСТ 8509-93

Уголки неравнополоч-
ные ГОСТ 8510-86

С. 46

С. 49

Строительный прокат ЕВРАЗа изготавли‑
вается из сталей, удовлетворяющих требо‑
ваниям ГОСТ 27772‑2015, что гарантирует 
их свариваемость.

Широкий сортамент ЕВРАЗа позволяет ре‑
шить любую конструктивную задачу, опти‑
мизировав металлоемкость и унифицируя 
конструирование.

Типы уголков Преимущества
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Производственные предприятия

В 2016 году три крупнейших 
сталелитейных предприятия ЕВРА-
За произвели более 1,5 млн тонн 
фасонного проката: двутавровых 
балок, швеллеров и уголков. Про-
изводство осуществляется по схеме 
полного металлургического цикла.

Нижний Тагил

НовокузнецкДнепропетровск
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АО «ЕВРАЗ НТМК» находится на Среднем Урале 
в г. Нижнем Тагиле, втором по численности 
населения и объемам промышленного производства 
в Свердловской области.

ЕВРАЗ Нижнетагильский 
металлургический 
комбинат

Прокатное производство включает в себя 
семь станов горячей прокатки, производя‑
щих широкий сортамент готовых профилей: 
рельсобалочный стан: железнодорожные 
рельсы, крановые рельсы, тракторный и экс‑
каваторный башмаки, швеллеры, трубная 
заготовка, профили для вагоностроения 
(осевая заготовка, зетовый профиль, специ‑
альный швеллер) и др.;

крупносортный стан: швеллеры, уголки, 
круги, трубная заготовка, шахтная и вагонная 
стойки, рельс Р33, профиль боковины решта‑
ка и др.;

универсально-балочный стан: двутавры, 
шпунт, квадратная заготовка, трубная заго‑
товка;

колесопрокатный стан: локомотивные и ва‑
гонные колеса, в том числе по зарубежным 
стандартам, колесные центры для локомоти‑
вов, заготовки колес;

бандажный стан: бандажи для железнодо‑
рожных колес, кольца для машиностроения;

шаропрокатные станы СПШ-80 
и СПШ-120: мелющие шары диаметром от 40 
до 120 мм.

Производство осуществляется по схеме пол‑
ного металлургичес кого цикла.

Доменное производство имеет в своем со‑
ставе две доменные печи (ДП № 5 и 6) про‑
изводительностью 2370 и 2440 тыс. т в год.

Сталеплавильное производство представ‑
лено конвертерным цехом производитель‑
ностью 4,5 млн т/год. Сталь выплавляется 
из ванадиевого чугуна дуп лекс‑процессом 
с получением на первой стадии товарного 
ванадиевого шлака.



ФАСОННЫЙ
СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРОКАТ

21www.evraz.com



22

АО «ЕВРАЗ ЗСМК» располагается в г. Новокузнецке 
и является крупнейшим в Сибири предприятием 
по производству стали.

ЕВРАЗ Объединенный Западно-
Сибирский металлургический 
комбинат

ЕВРАЗ ЗСМК — генеральный поставщик 
рельсовой продукции для ОАО «Российские 
железные дороги», его доля в рельсо‑
вом производстве РФ составляет около 
70%. Первый в России и третий в мире 
комбинат, производящий 100‑метровые 
дифференцированно‑термо упрочнённые 
рельсы. Крупный производитель строитель‑
ного проката — доля строитель ного проката 
ЕВРАЗ ЗСМК на российском рынке состав‑
ляет около 20%.

Доменное производство представлено тре‑
мя доменными печами с общим полезным 
объемом 8000 м3, каждая из которых обору‑
дована четырьмя воздухонагревателями.

Сталеплавильное производство площадки 
строительного проката состоит из двух кис‑
лородно‑конвертерных цехов, пяти конвер‑
теров (три конвертера емкостью по 160 т 
и два конвертера емкостью по 350 т), 
сортовой и слябовой МНЛС с разливкой 
в изложницы.

Проектная мощность сталеплавильного про‑
изводства площадки рельсового проката 
составляет 0,85 млн т стали в год. Сталь про‑
изводится в дуговой электросталеплавиль‑
ной печи номинальной мощностью 100 т, для 
внепечной обработки стали используются 
агрегаты «ковш‑печь», для дегазации ме‑
талла используется вакууматор камерного 
типа.

Комбинат специализируется на производ‑
стве длинномерного арматурного, сортового 
и фасон ного проката, непрерывнолитых 
и горячекатаных слябов, сортовых заго‑
товок, непрерывнолитой и горячекатаной 
сортовой заготовки, метизов и рельсов. 
Комбинат является одним из крупнейших 
производителей всей номенклатуры рель‑
сового сортамента не только в России, 
но и в мире.
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ПАО «ЕВРАЗ-ДМЗ им. Петровского» находится 
в Украине в г. Днепропетровске. Является одним 
из ведущих производителей чугуна, стали и проката.

ЕВРАЗ ДМЗ
им. Петровского

Производство осуществляется по схеме пол‑
ного металлургичес кого цикла.

Доменный цех имеет в своем составе две 
доменные печи общим объемом 1733 м3 (ДП 
№ 2 — 700 м3, ДП № 3 — 1033 м3). Проектная 
мощность цеха — 1,795 млн. т (в передель‑
ном чугуне).

Сталеплавильное производство представ‑
лено кислородно‑конвертерным цехом. Цех 
имеет в своем составе три конвертера объ‑
емом 50 м3 каждый. Проектная мощность 
цеха — 1,230 млн. т стали в год. Оборудо‑
вание позволяет производить обработку 
металла жидкими синтетическими шлаками 
и осуществлять до 63 плавок в сутки. Осво‑
ена технология выплавки углеродистых ста‑
лей обыкновенного качества, конструкци‑
онных, низколегированных и легированных 
сталей.

Прокатное производство представлено 
двумя цехами, включающими: 
стан «800»: работает в одном технологиче‑
ском потоке с блюмингом «1050»; продукция 
стана — заготовки: трубная и квадратная для 
переката, блюмы, крановые, трамвайные 
и рудничные рельсы, двутавровая балка 22С, 
профили для футеровки барабанных угле‑ 
и рудоразмольных мельниц, круглый прокат 
для мелющих тел, шахтный профиль СВП 
и др.;

среднесортный стан «550»: на стане произ‑
водят уникальную продукцию (специальный 
прокат для ободьев автомобильных колес, 
шахтные стойки, контактный рельс для метро‑
политена). Также на стане «550» производит‑
ся продукция общего назначения (швеллеры 
с параллельными полками № 8П — 30П, 
швеллеры U и UPE по европейским стандар‑
там; равнополочные уголки № 70–125).
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Широкий сортамент фасон-
ных профилей ЕВРАЗа позволя-
ет решить любую конструктивную 
задачу, оптимизируя металлоем-
кость и обеспечивая унификацию 
конструктивных решений. Ежегод-
но ЕВРАЗ расширяет линейку типо-
размеров всех видов фасонного 
проката. Наличие промежуточных 
профилеразмеров балки позволяет 
подобрать оптимальный профиль 
для строительства любого объекта.

Сортамент
продукции

двутавр швеллер уголок
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Сортамент профилей
Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

Нормальные двутавры
20 Б1 200 100 5,5 8 11 27,16 21,3 1844 184,4 104,7 8,24 133,9 26,8 2,22

25 Б1 248 124 5 8 12 32,68 25,7 3537 285,3 159,7 10,40 254,8 41,1 2,79

25 Б2 250 125 6 9 12 37,66 29,6 4052 324,2 182,9 10,37 293,8 47,0 2,79

30 Б1 298 149 5,5 8 13 40,80 32,0 6319 424,1 237,5 12,44 441,9 59,3 3,29

30 Б2 300 150 6,5 9 13 46,78 36,7 7210 480,6 271,1 12,41 507,4 67,7 3,29

35 Б1 346 174 6 9 14 52,68 41,4 11095 641,3 358,1 14,51 791,4 91,0 3,88

35 Б2 350 175 7 11 14 63,14 49,6 13560 774,8 434,0 14,65 984,2 112,5 3,95

40 Б1 396 199 7 11 16 72,16 56,6 20020 1011,1 564,0 16,66 1446,9 145,4 4,48

40 Б2 400 200 8 13 16 84,12 66,0 23706 1185,3 663,2 16,79 1736,2 173,6 4,54

45 Б1 446 199 8 12 18 84,30 66,2 28699 1287,0 725,1 18,45 1579,7 158,8 4,33

45 Б2 450 200 9 14 18 96,76 76,0 33453 1486,8 839,6 18,59 1871,3 187,1 4,40

50 Б1 492 199 8,8 12 20 92,38 72,5 36845 1497,8 853,5 19,97 1581,5 158,9 4,14

50 Б2 496 199 9 14 20 101,27 79,5 41872 1688,4 957,3 20,33 1844,4 185,4 4,27

50 Б3 500 200 10 16 20 114,23 89,7 47849 1914,0 1087,7 20,47 2140,3 214,0 4,33

55 Б1 543 220 9,5 13,5 24 113,36 89,0 55682 2050,9 1165,1 22,16 2404,5 218,6 4,61

55 Б2 547 220 10 15,5 24 124,75 97,9 62790 2295,8 1301,6 22,44 2760,3 250,9 4,70

60 Б1 596 199 10 15 22 120,45 94,6 68721 2306,1 1325,5 23,89 1979,0 198,9 4,05

60 Б2 600 200 11 17 22 134,41 105,5 77638 2587,9 1489,5 24,03 2277,5 227,8 4,12

70 Б1 691 260 12 15,5 24 164,74 129,3 125931 3644,9 2094,9 27,65 4556,4 350,5 5,26

Двутавры
Двутавры с параллельными 
гранями полок (СТО АСЧМ 20-93)

I момент инерции
W момент сопротивления
S статический момент полусечения
i радиус инерции

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок (ЦПШБ) ЕВРАЗ НТМК xh

s

b

t

Y

R
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Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

70 Б2 697 260 12,5 18,5 24 183,64 144,2 145913 4186,9 2392,8 28,19 5436,7 418,2 5,44

Широкополочные двутавры
20 Ш1 194 150 6 9 13 39,01 30,6 2690 277,3 154,3 8,30 507,1 67,6 3,61

25 Ш1 244 175 7 11 16 56,24 44,1 6122 501,8 279,2 10,43 984,3 112,5 4,18

30 Ш1 294 200 8 12 18 72,38 56,8 11339 771,4 429,5 12,52 1602,9 160,3 4,71

30 Ш2 300 201 9 15 18 87,38 68,6 14210 947,4 529,9 12,75 2033,8 202,4 4,82

35 Ш1 334 249 8 11 20 83,17 65,3 17108 1024,4 565,8 14,34 2834,1 227,6 5,84

35 Ш2 340 250 9 14 20 101,51 79,7 21678 1275,2 706,1 14,61 3650,5 292,0 6,00

40 Ш1 383 299 9,5 12,5 22 112,91 88,6 30556 1595,6 880,8 16,45 5575,4 372,9 7,03

40 Ш2 390 300 10 16 22 135,95 106,7 38676 1983,4 1094,0 16,87 7207,1 480,5 7,28

45 Ш1 440 300 11 18 24 157,38 123,5 56072 2548,7 1412,5 18,88 8110,3 540,7 7,18

50 Ш1 482 300 11 15 26 145,52 114,2 60371 2505,0 1395,7 20,37 6762,4 450,8 6,82

50 Ш2 487 300 14,5 17,5 26 176,34 138,4 71867 2951,4 1666,7 20,19 7896,4 526,4 6,69

50 Ш3 493 300 15,5 20,5 26 198,86 156,1 83441 3385,0 1912,8 20,48 9249,7 616,6 6,82

50 Ш4 499 300 16,5 23,5 26 221,38 173,8 95282 3818,9 2161,5 20,75 10603,4 706,9 6,92

60 Ш1 582 300 12 17 28 174,49 137 102717 3529,8 1981,5 24,26 7668 511,2 6,63

60 Ш2 589 300 16 20,5 28 217,41 170,7 126201 4285,3 2439 24,09 9257,4 617,2 6,53

60 Ш3 597 300 18 24,5 28 252,37 198,1 150043 5026,6 2869,9 24,38 11067,3 737,8 6,62

60 Ш4 605 300 20 28,5 28 287,33 225,6 174458 5767,2 3305,6 24,64 12879,3 858,6 6,7

70 Ш1 692 300 13 20 28 211,49 166 172433 4983,7 2814,6 28,55 9022,9 601,5 6,53

70 Ш2 698 300 15 23 28 242,53 190,4 198791 5696 3233,6 28,63 10381,1 692,1 6,54

70 Ш3 707 300 18 27,5 28 289,09 226,9 239032 6761,9 3867,2 28,76 12422,4 828,2 6,56

70 Ш4 715 300 20,5 31,5 28 329,39 258,6 275138 7696,2 4426,7 28,9 14240,2 949,3 6,58

70 Ш5 725 300 23 36,5 28 375,69 294,9 319793 8821,9 5099,5 29,18 16512,3 1100,8 6,63

Колонные двутавры
20 К1 196 199 6,5 10 13 52,69 41,4 3846 392,5 216,4 8,54 1314,4 132,1 4,99

20 К2 200 200 8 12 13 63,53 49,9 4716 471,6 262,8 8,62 1601,4 160,1 5,02

25 К1 246 249 8 12 16 79,72 62,6 9171 745,6 410,7 10,73 3089,9 248,2 6,23

25 К2 250 250 9 14 16 92,18 72,4 10833 866,6 480,3 10,84 3648,6 291,9 6,29

25 К3 253 251 10 15,5 16 102,21 80,2 12154 960,8 535,4 10,9 4088,6 325,8 6,32

30 К1 298 299 9 14 18 110,80 87,0 18849 1265,1 694,7 13,04 6240,9 417,5 7,51

30 К2 300 300 10 15 18 119,78 94,0 20411 1360,7 750,6 13,05 6754,5 450,3 7,51

30 К3 300 305 15 15 18 134,78 105,8 21536 1435,7 806,9 12,64 7104,4 465,9 7,26

30 К4 304 301 11 17 18 134,82 105,8 23381 1538,2 852,8 13,17 7732,3 513,8 7,57

35 К1 342 348 10 15 20 139,03 109,1 31249 1827,4 1001,2 14,99 10541,7 605,8 8,71

35 К2 350 350 12 19 20 173,87 136,5 40296 2302,6 1272,7 15,22 13585,3 776,3 8,84
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Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

40 К1 394 398 11 18 22 186,81 146,6 56147 2850,1 1559,3 17,34 18921,9 950,8 10,06

40 К2 400 400 13 21 22 218,69 171,7 66623 3331,2 1836,3 17,45 22412,0 1120,6 10,12

40 К3 406 403 16 24 22 254,87 200,1 78041 3844,4 2139,9 17,5 26199,5 1300,2 10,14

40 К4 414 405 18 28 22 295,39 231,9 92773 4481,8 2513,2 17,72 31026,2 1532,2 10,25

40 К5 429 400 23 35,5 22 370,49 290,8 120292 5608,0 3198,6 18,02 37914,2 1895,7 10,12

Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный доку-
мент на химический 
состав

Нормативный документ 
на технические требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

СТО АСЧМ 20-93 – 3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 535-2005,
СТО АСЧМ 20-93

Мерная – 6,0–24,0, 
с градацией через 0,1 м;
немерная

– С255, С345, С355, С390 ГОСТ 27772- 2015 ГОСТ 27772- 2015,
СТО АСЧМ 20-93

345, 355, 375, 390, 
440

– ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014,
СТО АСЧМ 20-93

СТО АСЧМ 20-93 С255Б, С345Б, С355Б, 
С390Б, С440Б

– ТУ 24107-036-
00186269-2017

ТУ 24107-036-00186269-
2017
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Двутавры с параллельными гранями 
полок дополнительных профилераз-
меров к типам по СТО АСЧМ 20–93 
(ТУ 24107-036-00186269-2017)

I момент инерции
W момент сопротивления
S статический момент полусечения
i радиус инерции

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок (ЦПШБ) ЕВРАЗ НТМК xh

s

b

t

Y

R

Сортамент профилей
Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля
мм

Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

Нормальные двутавры
20 Б2 203 101 6,5 9,5 11 32,2 25,3 2 219 219 125 8 164 32 2,3

20 Б3 208 102 8 12 11 40,2 31,6 2 853 274 158 8 213 42 2,3

25 Б3 255 126 7,5 11,5 12 47,6 37,4 5 238 411 234 10 385 61 2,8

25 Б4 260 127 9 14 12 57,7 45,3 6 481 499 286 11 480 76 2,9

30 Б3 305 151 8 11,5 13 58,7 46,1 9 255 607 344 13 662 88 3,4

30 Б4 310 152 9,5 14 13 70,8 55,6 11 382 734 419 13 822 108 3,4

35 Б3 355 176 8,5 13,5 14 77,1 60,5 16 798 946 534 15 1 229 140 4,0

35 Б4 361 177 10 16,5 14 92,9 72,9 20 720 1 148 651 15 1 529 173 4,1

40 Б3 406 201 9,5 16 16 102,0 80,1 29 354 1 446 813 17 2 170 216 4,6

40 Б4 412 202 11 19 16 120,1 94,3 35 198 1 709 967 17 2 616 259 4,7

45 Б3 456 201 10,5 17 18 115,4 90,6 40 712 1 786 1 013 19 2 307 230 4,5

45 Б4 462 202 12 20 18 134,2 105,4 48 199 2 087 1 189 19 2 756 273 4,5

50 Б4 508 201 12 20 20 140,0 109,9 59 957 2 360 1 349 21 2 717 270 4,4

50 Б5 516 202 15 24 20 170,6 133,9 73 348 2 843 1 643 21 3 315 328 4,4

55 Б3 553 221 12 18,5 24 148,6 116,7 75 326 2 724 1 555 23 3 342 302 4,7

55 Б4 560 222 14 22 24 174,9 137,3 89 912 3 211 1 842 23 4 031 363 4,8

60 Б3 604 201 12,5 19 22 151,3 118,8 87 478 2 897 1 675 24 2 586 257 4,1

60 Б4 612 202 15 23 22 182,0 142,8 106 515 3 481 2 027 24 3 182 315 4,2

70 Б3 702 261 14,5 21 24 210,3 165,1 167 094 4 761 2 736 28 6 247 479 5,5

70 Б4 710 262 17 25 24 248,1 194,8 199 689 5 625 3 249 28 7 530 575 5,5

Широкополочные двутавры
20 Ш0 190 149 5 7 13 31,1 24,4 2 080 219 121 8 387 52 3,5

20 Ш2 199 151 7,5 11,5 13 49,4 38,8 3 502 352 198 8 661 88 3,7

20 Ш3 204 152 9 14 13 59,9 47,0 4 362 428 243 9 821 108 3,7
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Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля
мм

Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

25 Ш0 240 174 6 9 16 46,8 36,8 4 981 415 230 10 792 91 4,1

25 Ш2 249 176 8,5 13,5 16 68,6 53,8 7 625 612 344 11 1 229 140 4,2

25 Ш3 256 177 10,5 17 16 85,7 67,3 9 820 767 436 11 1 575 178 4,3

25 Ш4 264 182 13 21 16 107,5 84,4 12 752 966 556 11 2 116 233 4,4

25 Ш5 274 184 16 26 16 133,4 104,7 16 479 1 203 704 11 2 710 295 4,5

25 Ш6 286 186 19 32 16 163,4 128,3 21 288 1 489 885 11 3 448 371 4,6

30 Ш0 290 199 7 10 18 61,5 48,3 9 430 650 361 12 1 316 132 4,6

30 Ш3 306 203 11 18 18 105,6 82,9 17 456 1 141 645 13 2 515 248 4,9

35 Ш3 347 252 11 17,5 20 126,0 98,9 27 536 1 587 886 15 4 674 371 6,1

35 Ш4 354 254 13 21 20 150,7 118,3 33 694 1 904 1 072 15 5 745 452 6,2

40 Ш3 397 302 12 19,5 22 164,9 129,4 47 848 2 410 1 340 17 8 962 593 7,4

40 Ш4 406 304 14,5 24 22 202,0 158,6 60 109 2 961 1 662 17 11 253 740 7,5

45 Ш0 434 299 10 15 24 135,0 106,0 46 797 2 157 1 192 19 6 691 448 7,0

45 Ш2 446 302 13 21 24 184,3 144,7 66 382 2 977 1 662 19 9 655 639 7,2

45 Ш3 452 304 15 24 24 211,5 166,0 77 054 3 409 1 916 19 11 257 741 7,3

50 Ш5 508 302 19 28 26 260,8 204,7 114 964 4 526 2 579 21 12 893 854 7,0

60 Ш5 616 302 23 34 28 338,1 265,4 210 475 6 834 3 942 25 15 685 1 039 6,8

Колонные двутавры
15 К1 147 149 6 8,5 11 34,2 26,8 1 367 186 104 6 469 63 3,7

15 К2 150 150 7 10 11 40,1 31,5 1 641 219 123 6 563 75 3,7

15 К3 155 151 8,5 12,5 11 49,8 39,1 2 118 273 156 7 718 95 3,8

15 К4 160 152 10 15 11 59,6 46,8 2 629 329 190 7 880 116 3,8

15 К5 166 153 12 18 11 71,7 56,3 3 291 397 232 7 1 077 141 3,9

20 К3 204 201 9 14 13 73,6 57,8 5 603 549 308 9 1 897 189 5,1

20 К4 210 201 10,5 17 13 88,3 69,3 6 963 663 377 9 2 303 229 5,1

20 К5 214 202 12 19 13 99,3 78,0 7 971 745 427 9 2 614 259 5,1

20 К6 220 202 14 22 13 115,0 90,3 9 488 863 500 9 3 028 300 5,1

20 К7 226 203 16 25 13 131,1 102,9 11 137 986 578 9 3 493 344 5,2

20 К8 234 203 18 29 13 150,9 118,4 13 376 1 143 679 9 4 054 399 5,2

25 К4 257 252 11 17,5 16 114,8 90,1 13 927 1 084 608 11 4 672 371 6,4

25 К5 262 253 12,5 20 16 131,1 102,9 16 244 1 240 701 11 5 404 427 6,4

25 К6 267 253 14 22,5 16 147,1 115,5 18 594 1 393 794 11 6 080 481 6,4

25 К7 274 258 16 26 16 171,9 134,9 22 417 1 636 942 11 7 452 578 6,6

25 К8 281 259 18 29,5 16 195,0 153,0 26 170 1 863 1 084 12 8 556 661 6,6

25 К9 288 260 20 33 16 218,2 171,3 30 129 2 092 1 229 12 9 686 745 6,7

25 К10 298 261 23 38 16 251,6 197,5 36 113 2 424 1 443 12 11 288 865 6,7

30 К5 308 301 12 19 18 149,6 117,4 26 364 1 712 954 13 8 642 574 7,6

30 К6 312 302 13 21 18 164,7 129,3 29 509 1 892 1 059 13 9 648 639 7,7

30 К7 316 302 14,5 23 18 180,8 142,0 32 733 2 072 1 168 13 10 569 700 7,6
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Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля
мм

Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

30 К8 316 357 14,5 23 18 206,1 161,8 38 174 2 416 1 353 14 17 452 978 9,2

30 К9 322 358 16 26 18 232,1 182,2 43 984 2 732 1 542 14 19 896 1 111 9,3

30 К10 328 359 18 29 18 259,6 203,8 50 114 3 056 1 739 14 22 381 1 247 9,3

30 К11 334 360 20 32 18 287,2 225,4 56 489 3 383 1 940 14 24 907 1 384 9,3

30 К12 341 361 22 35,5 18 318,5 250,0 64 159 3 763 2 176 14 27 866 1 544 9,4

30 К13 350 362 24 40 18 357,2 280,4 74 377 4 250 2 481 14 31 664 1 749 9,4

35 К1.5 346 349 11 17 20 156,4 122,8 35 712 2 064 1 136 15 12 051 691 8,8

35 К3 355 351 13,5 21,5 20 196,5 154,2 46 232 2 605 1 449 15 15 506 884 8,9

35 К4 360 352 15 24 20 219,2 172,1 52 355 2 909 1 628 15 17 459 992 8,9

35 К5 365 353 16,5 26,5 20 242,0 190,0 58 669 3 215 1 810 16 19 445 1 102 9,0

40 К4.5 420 403 20 31 22 325,6 255,6 103 631 4 935 2 787 18 33 849 1 680 10,2

Свайные  двутавры 
13 С1 126,5 114 9 9 12 31,5 24,7 838 133 77 5 224 39 2,7

20 С1 200 204 12 12 13 71,5 56,2 4 982 498 283 8 1 702 167 4,9

25 С1 244 252 11 11 16 82,1 64,4 8 787 720 403 10 2 938 233 6,0

25 С2 250 255 14 14 16 104,7 82,2 11 484 919 519 10 3 877 304 6,1

30 С1 294 302 12 12 18 107,7 84,5 16 865 1 147 639 13 5 515 365 7,2

30 С2 300 305 15 15 18 134,8 105,8 21 536 1 436 807 13 7 104 466 7,3

32 С1 326,7 319,7 24,8 24,8 15,2 229,3 180,0 40 973 2 508 1 448 13 13 546 847 7,7

32 С2 337,9 325,7 30,3 30,4 15,2 284,0 222,9 52 699 3 119 1 827 14 17 577 1 079 7,9

35 С1 338 351 13 13 20 135,3 106,2 28 191 1 668 926 14 9 379 534 8,3

35 С2 344 354 16 16 20 166,6 130,8 35 331 2 054 1 150 15 11 846 669 8,4

35 С3 350 357 19 19 20 198,4 155,7 42 797 2 446 1 380 15 14 433 809 8,5

40 С1 388 402 15 15 22 178,5 140,1 48 967 2 524 1 401 17 16 258 809 9,5

40 С2 394 405 18 18 22 214,4 168,3 59 715 3 031 1 695 17 19 954 985 9,6

40 С3 400 408 21 21 22 250,7 196,8 70 890 3 544 1 996 17 23 809 1 167 9,7

Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный доку-
мент на химический 
состав

Нормативный документ 
на технические требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

СТО АСЧМ 20-93 – 3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 535-2005,
СТО АСЧМ 20-93

Мерная – 6,0–24,0, 
с градацией через 0,1 м;
немерная

– С255, С345, С355, С390 ГОСТ 27772- 2015 ГОСТ 27772- 2015,
СТО АСЧМ 20-93

345, 355, 375, 390, 
440

– ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014,
СТО АСЧМ 20-93

СТО АСЧМ 20-93 С255Б, С345Б, С355Б, 
С390Б, С440Б

– ТУ 24107-036-
00186269-2017

ТУ 24107-036-00186269-
2017
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Сортамент профилей
Наиме-
нование 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

Узкополочные двутавры
31У3А 309,0 102,0 6,0 8,9 7,6 35,9 28,3 5 427 351 203 12 158 31 2,1

31У4A 313,0 102,0 6,6 10,8 7,6 41,8 32,7 6 496 415 240 12 192 38 2,1

31У2В 308,7 101,8 6,0 8,8 7,6 35,9 28,2 5 366 348 201 12 155 31 2,1

31У3В 312,7 102,4 6,6 10,8 7,6 41,8 32,8 6 502 416 240 12 194 38 2,2

36У1А 349,0 127,0 5,8 8,5 10,2 41,9 32,9 8 268 474 271 14 291 46 2,6

36У2А 353,0 128,0 6,5 10,7 10,2 49,6 39,0 10 241 580 331 14 375 59 2,7

36У1В 349,0 125,4 6,0 8,5 10,2 42,1 33,1 8 250 473 271 14 280 45 2,6

36У2В 353,4 126,0 6,6 10,7 10,2 49,8 39,1 10 172 576 329 14 358 57 2,7

41У1А 399,0 140,0 6,4 8,8 10,2 49,5 38,8 12 657 634 365 16 404 58 2,9

41У2А 403,0 140,0 7,0 11,2 10,2 58,8 46,1 15 571 773 442 16 514 73 3,0

41У1В 398,0 141,8 6,4 8,6 10,2 49,7 39,0 12 509 629 362 16 410 58 2,9

41У2В 403,2 142,2 6,8 11,2 10,2 58,6 46,0 15 686 778 444 16 538 76 3,0

46У1А 450,0 152,0 7,6 10,8 10,2 66,5 52,0 21 217 943 544 18 634 83 3,1

46У2А 455,0 153,0 8,0 13,3 10,2 76,1 60,0 25 500 1 121 642 18 796 104 3,2

46У3А 459,0 154,0 9,1 15,4 10,2 87,1 68,0 29 699 1 294 744 18 941 122 3,3

46У1В 449,8 152,4 7,6 10,9 10,2 66,6 52,3 21 370 950 548 18 645 85 3,1

46У2В 454,6 152,9 8,1 13,3 10,2 76,2 59,8 25 501 1 122 644 18 795 104 3,2

46У3В 458,0 153,8 9,0 15,0 10,2 85,6 67,2 28 927 1 263 727 18 913 119 3,3

46У4В 462,0 154,4 9,6 17,0 10,2 94,5 74,2 32 675 1 414 813 19 1 046 136 3,3

46У5В 465,8 155,3 10,5 18,9 10,2 104,5 82,1 36 589 1 571 906 19 1 184 153 3,4

61У1А 599,0 178,0 10,0 12,8 12,7 105,0 82,0 55 981 1 869 1 098 23 1 209 136 3,4

61У2А 603,0 179,0 10,9 15,0 12,7 117,0 92,0 64 631 2 144 1 256 24 1 441 161 3,5

Нормальные двутавры
20Б1C 200,0 100,0 5,5 8,0 11,0 27,2 21,3 1 844 184 105 8 134 27 2,2

25Б1C 248,0 124,0 5,0 8,0 12,0 32,7 25,7 3 537 285 160 10 255 41 2,8

25Б2C 250,0 125,0 6,0 9,0 12,0 37,7 29,6 4 052 324 183 10 294 47 2,8

30Б1C 298,0 149,0 5,5 8,0 13,0 40,8 32,0 6 319 424 238 12 442 59 3,3

Двутавры с параллельными граня-
ми полок нестандартных размеров 
(ТУ 24107-016-00186269-2017)

I момент инерции
W момент сопротивления
S статический момент полусечения
i радиус инерции

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок (ЦПШБ) ЕВРАЗ НТМК xh

s

b

t

Y

R
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Наиме-
нование 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

30Б2C 300,0 150,0 6,5 9,0 13,0 46,8 36,7 7 210 481 271 12 507 68 3,3

31Б1А 310,0 165,0 5,8 9,7 8,9 49,4 38,7 8 545 551 306 13 727 88 3,8

31Б2А 313,0 166,0 6,6 11,2 8,9 56,7 44,5 9 961 636 355 13 855 103 3,9

31Б3А 317,0 167,0 7,6 13,2 8,9 66,5 52,0 11 873 749 420 13 1 026 123 3,9

31Б1В 303,4 165,0 6,0 10,2 8,9 51,3 40,3 8 503 561 312 13 764 93 3,9

31Б2В 306,6 165,7 6,7 11,8 8,9 58,7 46,1 9 899 646 360 13 896 108 3,9

31Б3В 310,4 166,9 7,9 13,7 8,9 68,8 54,0 11 696 754 423 13 1 063 127 3,9

35Б1C 346,0 174,0 6,0 9,0 14,0 52,7 41,4 11 095 641 358 15 791 91 3,9

35Б2C 350,0 175,0 7,0 11,0 14,0 63,1 49,6 13 560 775 434 15 984 112 3,9

36Б1А 352,0 171,0 6,9 9,8 10,2 57,1 44,6 12 167 691 389 15 818 96 3,8

36Б2А 355,0 171,0 7,2 11,6 10,2 64,5 51,0 14 131 796 447 15 968 113 3,9

36Б3А 358,0 172,0 7,9 13,1 10,2 72,3 58,0 16 052 897 505 15 1 113 129 3,9

36Б1В 351,4 171,1 7,0 9,7 10,2 57,3 45,0 12 066 687 387 15 811 95 3,8

36Б2В 355,0 171,5 7,4 11,5 10,2 64,9 51,0 14 136 796 448 15 968 113 3,9

36Б3В 358,0 172,2 8,1 13,0 10,2 72,6 57,0 16 039 896 505 15 1 108 129 3,9

36Б4В 363,4 173,2 9,1 15,7 10,2 85,5 67,1 19 463 1 071 605 15 1 362 157 4,0

40Б1C 396,0 199,0 7,0 11,0 16,0 72,2 56,6 20 020 1 011 564 17 1 447 145 4,5

40Б2C 400,0 200,0 8,0 13,0 16,0 84,1 66,0 23 706 1 185 663 17 1 736 174 4,5

41Б1А 403,0 177,0 7,5 10,9 10,2 68,4 53,0 18 614 924 523 16 1 009 114 3,8

41Б2А 407,0 178,0 7,7 12,8 10,2 76,1 60,0 21 586 1 061 598 17 1 205 135 4,0

41Б3А 410,0 179,0 8,8 14,4 10,2 85,8 67,0 24 558 1 198 678 17 1 379 154 4,0

41Б4А 413,0 180,0 9,7 16,0 10,2 94,8 75,0 27 496 1 332 756 17 1 559 173 4,1

41Б5А 417,0 181,0 10,9 18,2 10,2 108,0 85,0 31 538 1 513 863 17 1 803 199 4,1

41Б1В 402,6 177,7 7,7 10,9 10,2 69,0 54,1 18 723 930 527 16 1 021 115 3,8

41Б2В 406,4 177,9 7,9 12,8 10,2 76,5 60,1 21 597 1 063 600 17 1 203 135 4,0

41Б3В 409,4 178,8 8,8 14,3 10,2 85,5 67,1 24 331 1 189 673 17 1 365 153 4,0

41Б4В 412,8 179,5 9,5 16,0 10,2 94,5 74,2 27 310 1 323 750 17 1 545 172 4,0

45Б1C 446,0 199,0 8,0 12,0 18,0 84,3 66,2 28 699 1 287 725 18 1 580 159 4,3

45Б2C 450,0 200,0 9,0 14,0 18,0 96,8 76,0 33 453 1 487 840 19 1 871 187 4,4

46Б1А 457,0 190,0 9,0 14,5 10,2 94,8 74,0 33 263 1 456 825 19 1 661 175 4,2

46Б2А 460,0 191,0 9,9 16,0 10,2 105,0 82,0 37 005 1 609 915 19 1 862 195 4,2

46Б3А 463,0 192,0 10,5 17,7 10,2 114,0 89,0 40 953 1 769 1 006 19 2 093 218 4,3

46Б4А 466,0 193,0 11,4 19,0 10,2 123,0 97,0 44 506 1 910 1 090 19 2 282 237 4,3

46Б5А 469,0 194,0 12,6 20,6 10,2 134,0 106,0 48 826 2 082 1 194 19 2 515 259 4,3

46Б1В 453,4 189,9 8,5 12,7 10,2 85,5 67,1 29 381 1 296 736 19 1 452 153 4,1

46Б2В 457,0 190,4 9,0 14,5 10,2 94,6 74,3 33 320 1 458 826 19 1 671 176 4,2

46Б3В 460,0 191,3 9,9 16,0 10,2 104,5 82,0 37 052 1 611 916 19 1 871 196 4,2

46Б4В 463,4 191,9 10,5 17,7 10,2 113,8 89,3 41 016 1 770 1 007 19 2 089 218 4,3

46Б5В 467,2 192,8 11,4 19,6 10,2 125,3 98,3 45 728 1 958 1 116 19 2 347 243 4,3

50Б2C 496,0 199,0 9,0 14,0 20,0 101,3 79,5 41 872 1 688 957 20 1 844 185 4,3
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Наиме-
нование 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

50Б3C 500,0 200,0 10,0 16,0 20,0 114,2 89,7 47 849 1 914 1 088 20 2 140 214 4,3

53Б1А 524,0 207,0 9,0 10,9 12,7 91,8 72,0 40 060 1 529 880 21 1 615 156 4,2

53Б2А 528,0 209,0 9,5 13,3 12,7 105,0 82,0 47 659 1 805 1 031 21 2 028 194 4,4

53Б3А 533,0 209,0 10,2 15,6 12,7 118,0 92,0 55 248 2 073 1 182 22 2 379 228 4,5

53Б4А 537,0 210,0 10,9 17,4 12,7 129,0 101,0 61 704 2 298 1 310 22 2 692 256 4,6

53Б5А 539,0 211,0 11,6 18,8 12,7 139,0 109,0 66 733 2 476 1 413 22 2 951 280 4,6

53Б6А 544,0 212,0 13,1 21,2 12,7 157,0 123,0 76 084 2 797 1 604 22 3 377 319 4,6

53Б7А 549,0 214,0 14,7 23,6 12,7 176,0 138,0 86 086 3 136 1 807 22 3 870 362 4,7

53Б2В 528,3 208,8 9,6 13,2 12,7 104,7 82,2 47 541 1 800 1 029 21 2 007 192 4,4

53Б3В 533,1 209,3 10,1 15,6 12,7 117,4 92,1 55 229 2 072 1 180 22 2 389 228 4,5

53Б4В 536,7 210,0 10,8 17,4 12,7 128,7 101,0 61 520 2 293 1 306 22 2 692 256 4,6

53Б5В 539,5 210,8 11,6 18,8 12,7 138,9 109,0 66 824 2 477 1 414 22 2 943 279 4,6

53Б6В 544,5 211,9 12,7 21,3 12,7 155,4 122,0 76 044 2 793 1 598 22 3 387 320 4,7

60Б1C 596,0 199,0 10,0 15,0 22,0 120,5 94,6 68 721 2 306 1 325 24 1 979 199 4,1

60Б2C 600,0 200,0 11,0 17,0 22,0 134,4 105,5 77 638 2 588 1 489 24 2 277 228 4,1

61Б1А 603,0 228,0 10,5 14,9 12,7 130,0 101,0 76 356 2 533 1 450 24 2 950 259 4,8

61Б2А 608,0 228,0 11,2 17,3 12,7 145,0 113,0 87 549 2 880 1 645 25 3 425 300 4,9

61Б3А 612,0 229,0 11,9 19,6 12,7 159,0 125,0 98 539 3 220 1 837 25 3 932 343 5,0

61Б4А 617,0 230,0 13,1 22,2 12,7 179,0 140,0 111 973 3 630 2 075 25 4 514 392 5,0

61Б1В 602,6 227,6 10,5 14,8 12,7 128,9 101,2 75 782 2 515 1 441 24 2 915 256 4,8

61Б2В 607,6 228,2 11,1 17,3 12,7 143,9 113,0 87 321 2 874 1 640 25 3 434 301 4,9

61Б3В 612,2 229,0 11,9 19,6 12,7 159,3 125,1 98 612 3 222 1 838 25 3 932 343 5,0

61Б4В 617,2 230,2 13,1 22,1 12,7 178,2 139,9 111 779 3 622 2 071 25 4 505 391 5,0

Среднеполочные двутавры
20Д1А 207,0 133,0 5,8 8,4 7,6 33,9 26,6 2 580 249 139 9 330 50 3,1

20Д2А 210,0 134,0 6,4 10,2 7,6 39,7 31,3 3 137 299 168 9 410 61 3,2

25Д2А 258,0 146,0 6,1 9,1 7,6 41,9 32,7 4 888 379 212 11 473 65 3,4

25Д3А 262,0 147,0 6,6 11,2 7,6 49,1 38,5 6 007 459 257 11 594 81 3,5

25Д4А 266,0 148,0 7,6 13,0 7,6 57,0 44,8 7 108 534 301 11 703 95 3,5

25Д1В 251,4 146,1 6,0 8,6 7,6 39,7 31,1 4 414 351 197 11 448 61 3,4

25Д2В 256,0 146,4 6,3 10,9 7,6 47,2 37,0 5 537 433 242 11 571 78 3,5

25Д3В 259,6 147,3 7,2 12,7 7,6 54,8 43,0 6 544 504 283 11 677 92 3,5

Широкополочные двутавры
20Ш1C 194,0 150,0 6,0 9,0 13,0 39,0 30,6 2 690 277 154 8 507 68 3,6

25Ш1C 244,0 175,0 7,0 11,0 16,0 56,2 44,1 6 122 502 279 10 984 112 4,2

30Ш1C 294,0 200,0 8,0 12,0 18,0 72,4 56,8 11 339 771 430 13 1 603 160 4,7

35Ш2C 340,0 250,0 9,0 14,0 20,0 101,5 79,7 21 678 1 275 706 15 3 650 292 6,0

36Ш1А 353,0 254,0 9,5 16,4 16,0 115,0 91,0 26 755 1 516 840 15 4 483 353 6,2

36Ш2А 357,0 255,0 10,5 18,3 16,0 129,0 101,0 30 211 1 692 942 15 5 062 397 6,3
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Наиме-
нование 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

36Ш3А 360,0 256,0 11,4 19,9 16,0 141,0 110,0 33 155 1 842 1 030 15 5 570 435 6,3

36Ш4А 363,0 257,0 13,0 21,7 16,0 155,0 122,0 36 599 2 016 1 135 15 6 147 478 6,3

40Ш2C 390,0 300,0 10,0 16,0 22,0 136,0 106,7 38 676 1 983 1 094 17 7 207 480 7,3

45Ш1C 440,0 300,0 11,0 18,0 24,0 157,4 123,5 56 072 2 549 1 413 19 8 110 541 7,2

50Ш1C 482,0 300,0 11,0 15,0 26,0 145,5 114,2 60 371 2 505 1 396 20 6 762 451 6,8

50Ш2C 488,0 300,0 11,0 18,0 26,0 163,5 128,4 70 956 2 908 1 614 21 8 112 541 7,0

60Ш1C 582,0 300,0 12,0 17,0 28,0 174,5 137,0 102 717 3 530 1 981 24 7 668 511 6,6

60Ш5С 588,0 300,0 12,0 20,0 28,0 192,5 151,1 118 118 4 018 2 245 25 9 018 601 6,8

60Ш6C 594,0 302,0 14,0 23,0 28,0 222,4 174,6 137 329 4 624 2 599 25 10 583 701 6,9

70Ш1C 692,0 300,0 13,0 20,0 28,0 211,5 166,0 172 435 4 984 2 815 29 9 023 602 6,5

70Ш6C 700,0 300,0 13,0 24,0 28,0 235,5 184,9 201 501 5 757 3 232 29 10 823 722 6,8

Колонные двутавры
15К1А 152,0 152,0 5,8 6,6 7,6 28,6 22,5 1 213 160 89 7 387 51 3,7

15К2А 157,0 153,0 6,6 9,3 7,6 37,9 29,8 1 723 219 123 7 556 73 3,8

15К3А 162,0 154,0 8,1 11,6 7,6 47,4 37,1 2 228 275 156 7 707 92 3,9

15К1В 152,4 152,2 5,8 6,8 7,6 29,2 23,0 1 250 164 91 7 400 53 3,7

15К2В 157,6 152,9 6,5 9,4 7,6 38,3 30,0 1 748 222 124 7 560 73 3,8

15К3В 161,8 154,4 8,0 11,5 7,6 47,1 37,0 2 211 273 154 7 706 91 3,9

15К1С 150,0 150,0 7,0 10,0 11,0 40,1 31,5 1 641 219 123 6 563 75 3,7

20К2А 203,0 203,0 7,2 11,0 10,2 58,9 46,1 4 546 448 248 9 1 535 151 5,1

20К3А 206,0 204,0 7,9 12,6 10,2 66,5 52,0 5 272 512 285 9 1 784 175 5,2

20К4А 210,0 205,0 9,1 14,2 10,2 75,5 59,0 6 114 582 326 9 2 040 199 5,2

20К5А 216,0 206,0 10,2 17,4 10,2 91,0 71,0 7 662 709 402 9 2 537 246 5,3

20К6А 222,0 209,0 13,0 20,6 10,2 110,0 86,0 9 472 853 491 9 3 138 300 5,3

20К7А 229,0 210,0 14,5 23,7 10,2 127,0 100,0 11 329 989 575 9 3 664 349 5,4

20К1В 203,2 203,6 7,2 11,0 10,2 58,7 46,1 4 568 450 249 9 1 548 152 5,1

20К2В 206,2 204,3 7,9 12,5 10,2 66,3 52,0 5 259 510 284 9 1 778 174 5,2

20К3В 209,6 205,8 9,4 14,2 10,2 76,4 60,0 6 125 584 328 9 2 065 201 5,2

20К4В 215,8 206,4 10,0 17,3 10,2 90,4 71,0 7 618 706 399 9 2 537 246 5,3

20К5В 222,2 209,1 12,7 20,5 10,2 109,6 86,1 9 449 850 488 9 3 127 299 5,3

20К2С 200,0 200,0 8,0 12,0 13,0 63,5 49,9 4 716 472 263 9 1 601 160 5,0

25К1А 253,0 254,0 8,6 14,2 12,7 92,9 73,0 11 274 891 492 11 3 880 306 6,5

25К2А 256,0 255,0 9,4 15,6 12,7 102,0 80,0 12 567 982 545 11 4 314 338 6,5

25К3А 260,0 256,0 10,7 17,3 12,7 114,0 89,0 14 254 1 096 613 11 4 841 378 6,5

25К4А 264,0 257,0 11,9 19,6 12,7 129,0 101,0 16 369 1 240 698 11 5 549 432 6,6

25К5А 269,0 259,0 13,5 22,1 12,7 146,0 115,0 18 937 1 408 799 11 6 405 495 6,6

25К6А 275,0 261,0 15,4 25,1 12,7 167,0 131,0 22 149 1 611 923 12 7 446 571 6,7

25К7А 282,0 263,0 17,3 28,4 12,7 190,0 149,0 25 932 1 839 1 064 12 8 622 656 6,7

25К8А 289,0 265,0 19,2 31,8 12,7 212,0 167,0 30 015 2 077 1 213 12 9 879 746 6,8

25К1В 254,1 254,6 8,6 14,2 12,7 93,1 73,1 11 407 898 496 11 3 908 307 6,5
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Наиме-
нование 
профиля

Размеры профиля, мм Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

25К3В 260,3 256,3 10,3 17,3 12,7 113,3 88,9 14 268 1 096 612 11 4 857 379 6,5

25К4В 266,7 258,8 12,8 20,5 12,7 136,4 107,1 17 511 1 313 742 11 5 927 458 6,6

25К6В 276,3 261,3 15,3 25,3 12,7 168,1 132,0 22 529 1 631 935 12 7 531 576 6,7

25К8В 289,1 265,2 19,2 31,7 12,7 212,9 167,1 29 998 2 075 1 212 12 9 870 744 6,8

25К2С 250,0 250,0 9,0 14,0 16,0 92,2 72,4 10 833 867 480 11 3 649 292 6,3

30К2С 300,0 300,0 10,0 15,0 18,0 119,8 94,0 20 411 1 361 751 13 6 755 450 7,5

35К2С 350,0 350,0 12,0 19,0 20,0 173,9 136,5 40 296 2 303 1 273 15 13 585 776 8,8

40К2С 400,0 400,0 13,0 21,0 22,0 218,7 171,7 66 623 3 331 1 836 17 22 412 1 121 10,1

40К4С 414,0 405,0 18,0 28,0 22,0 295,4 231,9 92 773 4 482 2 513 18 31 026 1 532 10,2

40К8С 400,0 408,0 21,0 21,0 22,0 250,7 196,8 70 890 3 544 1 996 17 23 809 1 167 9,7

Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный доку-
мент на химический 
состав

Нормативный документ 
на технические требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

СТО АСЧМ 20-93 – 3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 535-2005,
СТО АСЧМ 20-93

Мерная – 6,0–24,0, 
с градацией через 0,1 м;
немерная

– С255, С345, С355, С390 ГОСТ 27772- 2015 ГОСТ 27772- 2015,
СТО АСЧМ 20-93

345, 355, 375, 390, 
440

– ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014,
СТО АСЧМ 20-93

СТО АСЧМ 20-93 С255Б, С345Б, С355Б, 
С390Б, С440Б

– ТУ 24107-016-
00186269-2017

ТУ 24107-016-00186269-
2017



ФАСОННЫЙ
СТРОИТЕЛЬНЫЙ ПРОКАТ

39www.evraz.com

Двутавр колонный  
для строительства башенных 
кранов

Двутавр для хребтовой балки 
универсальных полувагонов

I момент инерции
W момент сопротивления
S статический момент полусечения
i радиус инерции

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок (ЦПШБ) ЕВРАЗ НТМК

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок (ЦПШБ) ЕВРАЗ НТМК

xh

s

b

t

Y

R

Сортамент профилей
Обозна-
чение 
профиля

Размеры профиля 
мм

Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

15КР 180,8 152 13,0 21,0 12 83,1 65,2 4444 492 290,5 7,3 1233 162 3,85

13С1 126,5 114 9 9 12 31,5 24,7 838 133 77 5 224 39 2,7

Сортамент профилей
15КР 180,8 152 13,0 21,0 12 83,1 65,2 4444 492 290,5 7,3 1233 162 3,85

Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный документ 
на химический состав

Нормативный  
документ на технические 
требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

ТС 00186269-217-2013 – 09Г2С ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014,
ТС 00186269-217-2013

Мерная – 6,0–24,0, 
с градацией через 0,1 м;
немерная

Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный документ 
на химический состав

Нормативный  
документ на технические 
требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

ТС 00186269-217-2013 – 09Г2С ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014,
ТС 00186269-217-2013

Мерная – 6,0–24,0, 
с градацией через 0,1 м;
немерная
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Двутавры с параллельными 
гранями полок (ASTM A6/A6М)

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок (ЦПШБ) ЕВРАЗ НТМК

Сортамент профилей
Обозначение профиля Размеры профиля 

мм

Площадь 
профиля A, мм2

Масса
1 м
длины, кг

по
ASTM A6/А6М

условное высота
профиля, d

ширина полки, 
bf

толщина 
стенки,
tw

толщина полки,
tf

в системе 
дюйм/
фунт

в системе 
миллиметр/
килограмм

W6х15 W150х22,5 15К1А 152 152 5,8 6,6 2860 22,5

W6х20 W150х29,8 15К2А 157 153 6,6 9,3 3790 29,8

W6х25 W150х37,1 15К3А 162 154 8,1 11,6 4740 37,1

W8х18 W200х26,6 20Д1А 207 133 5,8 8,4 3390 26,6

W8х21 W200х31,3 20Д2А 210 134 6,4 10,2 3970 31,3

W8х31 W200х46,1 20К2А 203 203 7,2 11,0 5890 46,1

W8х35 W200х52 20К3А 206 204 7,9 12,6 6650 52,0

W8х40 W200х59 20К4А 210 205 9,1 14,2 7550 59,0

W8х48 W200х71 20К5А 216 206 10,2 17,4 9100 71,0

W8х58 W200х86 20К6А 222 209 13,0 20,6 11000 86,0

W8х67 W200х100 20К7А 229 210 14,5 23,7 12700 100,0

W10х22 W250х32,7 25Д2А 258 146 6,1 9,1 4190 32,7

W10х26 W250х38,5 25Д3А 262 147 6,6 11,2 4910 38,5

W10х30 W250х44,8 25Д4А 266 148 7,6 13,0 5700 44,8

W10х49 W250х73 25К1А 253 254 8,6 14,2 9290 73,0

W10х54 W250х80 25К2А 256 255 9,4 15,6 10200 80,0

W10х60 W250х89 25К3А 260 256 10,7 17,3 11400 89,0

W10х68 W250х101 25К4А 264 257 11,9 19,6 12900 101,0

W10х77 W250х115 25К5А 269 259 13,5 22,1 14600 115,0

W10х88 W250х131 25К6А 275 261 15,4 25,1 16700 131,0

W10х100 W250х149 25К7А 282 263 17,3 28,4 19000 149,0

W10х112 W250х167 25К8А 289 265 19,2 31,8 21200 167,0

W12х19 W310х28,3 31У3А 309 102 6,0 8,9 3590 28,3

W12х22 W310х32,7 31У4A 313 102 6,6 10,8 4180 32,7

W12х26 W310х38,7 31Б1А 310 165 5,8 9,7 4940 38,7

W12х30 W310х44,5 31Б2А 313 166 6,6 11,2 5670 44,5

W12х35 W310х52 31Б3А 317 167 7,6 13,2 6650 52,0

W14х22 W360х32,9 36У1А 349 127 5,8 8,5 4190 32,9

W14х26 W360х39 36У2А 353 128 6,5 10,7 4960 39,0
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Обозначение профиля Размеры профиля 
мм

Площадь 
профиля A, мм2

Масса
1 м
длины, кг

по
ASTM A6/А6М

условное высота
профиля, d

ширина полки, 
bf

толщина 
стенки,
tw

толщина полки,
tf

в системе 
дюйм/
фунт

в системе 
миллиметр/
килограмм

W14х30 W360х44,6 36Б1А 352 171 6,9 9,8 5710 44,6

W14х34 W360х51 36Б2А 355 171 7,2 11,6 6450 51,0

W14х38 W360х58 36Б3А 358 172 7,9 13,1 7230 58,0

W14х61 W360х91 36Ш1А 353 254 9,5 16,4 11500 91,0

W14х68 W360х101 36Ш2А 357 255 10,5 18,3 12900 101,0

W14х74 W360х110 36Ш3А 360 256 11,4 19,9 14100 110,0

W14х82 W360х122 36Ш4А 363 257 13,0 21,7 15500 122,0

W16х26 W410х38,8 41У1А 399 140 6,4 8,8 4950 38,8

W16х31 W410х46,1 41У2А 403 140 7,0 11,2 5880 46,1

W16х36 W410х53 41Б1А 403 177 7,5 10,9 6840 53,0

W16х40 W410х60 41Б2А 407 178 7,7 12,8 7610 60,0

W16х45 W410х67 41Б3А 410 179 8,8 14,4 8580 67,0

W16х50 W410х75 41Б4А 413 180 9,7 16,0 9480 75,0

W16х57 W410х85 41Б5А 417 181 10,9 18,2 10800 85,0

W18х35 W460х52 46У1А 450 152 7,6 10,8 6650 52,0

W18х40 W460х60 46У2А 455 153 8,0 13,3 7610 60,0

W18х46 W460х68 46У3А 459 154 9,1 15,4 8710 68,0

W18х50 W460х74 46Б1А 457 190 9,0 14,5 9480 74,0

W18х55 W460х82 46Б2А 460 191 9,9 16,0 10500 82,0

W18х60 W460х89 46Б3А 463 192 10,5 17,7 11400 89,0

W18х65 W460х97 46Б4А 466 193 11,4 19,0 12300 97,0

W18х71 W460х106 46Б5А 469 194 12,6 20,6 13400 106,0

W21х48 W530х72 53Б1А 524 207 9,0 10,9 9180 72,0

W21х55 W530х82 53Б2А 528 209 9,5 13,3 10500 82,0

W21х62 W530х92 53Б3А 533 209 10,2 15,6 11800 92,0

W21х68 W530х101 53Б4А 537 210 10,9 17,4 12900 101,0

W21х73 W530х109 53Б5А 539 211 11,6 18,8 13900 109,0

W21х83 W530х123 53Б6А 544 212 13,1 21,2 15700 123,0

W21х93 W530х138 53Б7А 549 214 14,7 23,6 17600 138,0

W24х55 W610х82 61У1А 599 178 10,0 12,8 10500 82,0

W24х62 W610х92 61У2А 603 179 10,9 15,0 11700 92,0

W24х68 W610х101 61Б1А 603 228 10,5 14,9 13000 101,0

W24х76 W610х113 61Б2А 608 228 11,2 17,3 14500 113,0

W24х84 W610х125 61Б3А 612 229 11,9 19,6 15900 125,0

W24х94 W610х140 61Б4А 617 230 13,1 22,2 17900 140,0

HP10х42 HP250х62 25К1АС 246 256 10,5 10,7 8000 62,0

HP12х53 HP310х79 31К1АС 299 306 11,0 11,0 10000 79,0
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Обозначение профиля Размеры профиля 
мм

Площадь 
профиля A, мм2

Масса
1 м
длины, кг

по
ASTM A6/А6М

условное высота
профиля, d

ширина полки, 
bf

толщина 
стенки,
tw

толщина полки,
tf

в системе 
дюйм/
фунт

в системе 
миллиметр/
килограмм

HP12х74 HP310х110 31К3АС 308 310 15,4 15,5 14100 110,0

Примечание - Предельные отклонения формы, размеров и массы — по ASTM A6/A6M

Марочный сортамент
Обозначение стали Нормативный документ на химический состав Нормативный документ на технические требования

(А36) ASTM A 36/A 36M ASTM A 36/A 36M, ASTM A 6/A 6M

50 ASTM A 572/A 572M ASTM A 572/A 572M, ASTM A 6/A 6M

(А992) ASTM A 992/A 992M ASTM A 992/A 992M, ASTM A 6/A 6M

44W, 50W CSA G40.21 CSA G40.21, ASTM A 6/A 6M

50 ASTM A 572/A 572M/
ASTM A 992/A 992M

ASTM A 572/A 572M / ASTM A 992/A 992M,  
ASTM A 6/A 6M

50/50W ASTM A 572/A 572M/
ASTM A 992/A 992M/
CSA G40.21

ASTM A 572/A 572M / ASTM A 992/A 992M / CSA 
G40.21, ASTM A 6/A 6M

Перечень стандартов ASTM и CSA на поставку двутавров
Обозначение стандарта Наименование стандарта

ASTM А6/А6М-16а Технические условия на катаные прутки, лист, профили, шпунтовые сваи из 
конструкционной стали

ASTM А36/А36М-14 Технические условия на углеродистую конструкционную сталь

ASTM А572/А572М-15 Технические условия на профили из высокопрочной низколегированной ниоби-
ево-ванадиевой конструкционной стали

ASTM A992/A992M-11 (2015) Технические условия на профили из конструкционной стали

CSA G40.21-13 Высококачественная конструкционная сталь

Примечание: в заказе указывается обозначение соответствующих стандартов с годом издания последней версии или ее актуализации или комбинация стандартов 
через дробь. При наличии заказа по более поздней версии стандарта заказ принимается с предоставлением официальной версии этого стандарта.

Длина проката
Условие заказа по длине Мерная

Длина проката фут 20 25 30 32 35 40 45 50 55 60

м 6,1 7,6 9,2 9,8 10,7 12,2 13,7 15,2 16,8 18,3

Примечание: возможен заказ двутавров длиной от 6 до 24 м с интервалом промежуточных размеров 0,1 м.
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Сортамент профилей
Обозначение профиля Размеры профиля 

мм Масса 1 м 
кгпо 

BS 4-1:2005
условное высота профиля

h 
ширина полки

b
толщина стенки

 s
толщина полки

t
радиус

R

152х152х23 15К1В 152,4 152,2 5,8 6,8 7,6 23,0

152х152х30 15К2В 157,6 152,9 6,5 9,4 7,6 30,0

152х152х37 15К3В 161,8 154,4 8,0 11,5 7,6 37,0

203х203х46 20К1В 203,2 203,6 7,2 11,0 10,2 46,1

203х203х52 20К2В 206,2 204,3 7,9 12,5 10,2 52,0

203х203х60 20К3В 209,6 205,8 9,4 14,2 10,2 60,0

203х203х71 20К4В 215,8 206,4 10,0 17,3 10,2 71,0

203х203х86 20К5В 222,2 209,1 12,7 20,5 10,2 86,1

254х146х31 25Д1В 251,4 146,1 6,0 8,6 7,6 31,1

254х146х37 25Д2В 256,0 146,4 6,3 10,9 7,6 37,0

254х146х43 25Д3В 259,6 147,3 7,2 12,7 7,6 43,0

254х254х73 25К1В 254,1 254,6 8,6 14,2 12,7 73,1

254х254х89 25К3В 260,3 256,3 10,3 17,3 12,7 88,9

254х254х107 25К4В 266,7 258,8 12,8 20,5 12,7 107,1

254х254х132 25К6В 276,3 261,3 15,3 25,3 12,7 132,0

254х254х167 25К8В 289,1 265,2 19,2 31,7 12,7 167,1

305x102x28 31У2В 308,7 101,8 6,0 8,8 7,6 28,2

305x102x33 31У3В 312,7 102,4 6,6 10,8 7,6 32,8

305х165х40 31Б1В 303,4 165,0 6,0 10,2 8,9 40,3

305х165х46 31Б2В 306,6 165,7 6,7 11,8 8,9 46,1

305х165х54 31Б3В 310,4 166,9 7,9 13,7 8,9 54,0

356х127х33 36У1В 349,0 125,4 6,0 8,5 10,2 33,1

356х127х39 36У2В 353,4 126,0 6,6 10,7 10,2 39,1

356х171х45 36Б1В 351,4 171,1 7,0 9,7 10,2 45,0

356х171х51 36Б2В 355,0 171,5 7,4 11,5 10,2 51,0

356х171х57 36Б3В 358,0 172,2 8,1 13,0 10,2 57,0

356х171х67 36Б4В 363,4 173,2 9,1 15,7 10,2 67,1

356 х 171 х 67 36Б4В 363,4 173,2 9,1 15,7 11 67,2

406х140х39 41У1В 398,0 141,8 6,4 8,6 10,2 39,0

406х140х46 41У2В 403,2 142,2 6,8 11,2 10,2 46,0

406х178х54 41Б1В 402,6 177,7 7,7 10,9 10,2 54,1

406х178х60 41Б2В 406,4 177,9 7,9 12,8 10,2 60,1

Двутавры с параллельными 
гранями полок (BS4-1:2005)

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок (ЦПШБ) ЕВРАЗ НТМК
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406х178х67 41Б3В 409,4 178,8 8,8 14,3 10,2 67,1

406х178х74 41Б4В 412,8 179,5 9,5 16,0 10,2 74,2

457х152х52 46У1В 449,8 152,4 7,6 10,9 10,2 52,3

457х152х60 46У2В 454,6 152,9 8,1 13,3 10,2 59,8

457х152х67 46У3В 458,0 153,8 9,0 15,0 10,2 67,2

457х152х74 46У4В 462,0 154,4 9,6 17,0 10,2 74,2

457х152х82 46У5В 465,8 155,3 10,5 18,9 10,2 82,1

457х191х67 46Б1В 453,4 189,9 8,5 12,7 10,2 67,1

457х191х74 46Б2В 457,0 190,4 9,0 14,5 10,2 74,3

457х191х82 46Б3В 460,0 191,3 9,9 16,0 10,2 82,0

457х191х89 46Б4В 463,4 191,9 10,5 17,7 10,2 89,3

457х191х98 46Б5В 467,2 192,8 11,4 19,6 10,2 98,3

533x210x82 53Б2В 528,3 208,8    9,6   13,2  12,7 82,2

533х210х92 53Б3В 533,1 209,3 10,1 15,6 12,7 92,1

533х210х101 53Б4В 536,7 210,0 10,8 17,4 12,7 101,0

533х210х109 53Б5В 539,5 210,8 11,6 18,8 12,7 109,0

533х210х122 53Б6В 544,5 211,9 12,7 21,3 12,7 122,0

610х229х101 61Б1В 602,6 227,6 10,5 14,8 12,7 101,2

610х229х113 61Б2В 607,6 228,2 11,1 17,3 12,7 113,0

610х229х125 61Б3В 612,2 229,0 11,9 19,6 12,7 125,1

610х229х140 61Б4В 617,2 230,2 13,1 22,1 12,7 139,9

Примечание: Предельные отклонения формы, размеров и массы — по BS EN 10034.

Марочный сортамент
Обозначение стали Нормативный документ на химический состав Нормативный документ на технические  

требования

S275JR,
S275J0,
S275J2 EN 10025-2:2004

(DIN EN 10025-2:2005)
EN 10025-1:2004
(DIN EN 10025-1:2005)S355JR,

S355J0,
S355J2

Длина проката
Условие заказа по длине Мерная

Длина проката От 6 до 24 м с интервалом промежуточных размеров 0,1 м
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Сортамент профилей

Обозначение по JIS G 3192
Условное 
обозначение 
профиля

Размеры профиля, мм

Масса
1 м

длины, кгсерия профилей профиль
Высота

профиля, Н
Ширина полки, 

В
Толщина 

стенки,
t1

Толщина полки,
t2

Радиус, 
r

200х100 200х100 20Б1C 200 100 5,5 8 11 21,3

250х125
248х124 25Б1C 248 124 5 8 12 25,7

250х125 25Б2C 250 125 6 9 12 29,6

300х150 298х149 30Б1C 298 149 5,5 8 13 32,0

300х150 30Б2C 300 150 6,5 9 13 36,7

350х175 346х174 35Б1C 346 174 6 9 14 41,4

350х175 35Б2C 350 175 7 11 14 49,6

400х200 396х199 40Б1C 396 199 7 11 16 56,6

400х200 40Б2C 400 200 8 13 16 66,0

450х200 446х199 45Б1C 446 199 8 12 18 66,2

450х200 45Б2C 450 200 9 14 18 76,0

500х200 496х199 50Б2C 496 199 9 14 20 79,5

500х200 50Б3C 500 200 10 16 20 89,7

600х200 596х199 60Б1C 596 199 10 15 22 94,6

600х200 60Б2C 600 200 11 17 22 105,5

200х150 194х150 20Ш1C 194 150 6 9 13 30,6

250х175 244х175 25Ш1C 244 175 7 11 16 44,1

300х200 294х200 30Ш1C 294 200 8 12 18 56,8

350х250 340х250 35Ш2C 340 250 9 14 20 79,7

400х300 390х300 40Ш2C 390 300 10 16 22 106,7

450х300 440х300 45Ш1C 440 300 11 18 24 123,5

500х300 482х300 50Ш1C 482 300 11 15 26 114,2

488х300 50Ш2C 488 300 11 18 26 128,4

600х300 582х300 60Ш1C 582 300 12 17 28 137,0

588х300 60Ш5С 588 300 12 20 28 151,1

594х302 60Ш6C 594 302 14 23 28 174,6

700х300 692х300 70Ш1C 692 300 13 20 28 166,0

700х300 70Ш6C 700 300 13 24 28 184,9

150х150 150х150 15К1С 150 150 7 10 11 31,5

200х200 200х200 20К2С 200 200 8 12 13 49,9

250х250 250х250 25К2С 250 250 9 14 16 72,4

Двутавры с параллельными 
гранями полок (JIS G 3192:2014)

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок (ЦПШБ) ЕВРАЗ НТМК
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Обозначение по JIS G 3192
Условное 
обозначение 
профиля

Размеры профиля, мм

Масса
1 м

длины, кгсерия профилей профиль
Высота

профиля, Н
Ширина полки, 

В
Толщина 

стенки,
t1

Толщина полки,
t2

Радиус, 
r

300х300 300х300 30К2С 300 300 10 15 18 94,0

350х350 350х350 35К2С 350 350 12 19 20 136,5

400х400 400х400 40К2С 400 400 13 21 22 171,7

400х400 414х405 40К4С 414 405 18 28 22 231,9

Примечание: предельные отклонения размеров, формы, массы, радиус сопряжения — по СТО АСЧМ 20-93.

Марочный сортамент
Обозначение стали Нормативный документ на химический состав Нормативный документ на технические требования

SS400 JIS G 3101:2010 JIS G 3192:2008

Длина проката
Условие заказа по длине Мерная 

Длина проката От 6 до 12 м с интервалом промежуточных размеров 0,1 м
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Сортамент профилей
Обозначение 
профиля

Размеры профиля
мм

Площадь 
сечения F 

см2

Масса 1 м 
кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

Нормальные двутавры

10 Б1 100 55 4,1 5,7 7 10,32 8,1 17,1 34,2 19,7 4,07 15,9 5,8 1,24

12 Б1 117,6 64 3,8 5,1 7 11,03 8,7 257 43,8 24,9 4,83 22,4 7,0 1,42

12 Б2 120 64 4,4 6,3 7 13,21 10,4 318 53,0 30,4 4,90 27,7 8,6 1,45

14 Б1 137,4 73 3,8 5,6 7 13,39 10,5 435 63,3 35,8 5,70 36,4 10,0 1,65

14 Б2 140 73 4,7 6,9 7 16,43 12,9 541 77,3 44,2 5,74 44,9 12,3 1,65

16 Б1 157 82 4,0 5,9 9 16,18 12,7 689 87,8 49,5 6,53 54,4 13,3 1,83

16 Б2 160 82 5,0 7,4 9 20,09 15,8 869 108,7 61,9 6,58 68,3 16,6 1,84

Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный документ 
на химический состав

Нормативный  
документ на технические 
требования

Условия поставки по 
длине, длина проката 
мкласс марка

ГОСТ 26020-83

С245 Ст3пс ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ГОСТ 26020-83

Мерная — 6,0–12,0

С255 Ст3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ГОСТ 26020-83

С285 Ст3Гпс ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ГОСТ 26020-83

С295 09Г2 ГОСТ 19281-89 ГОСТ 19281-2014
ГОСТ 26020-83

С345 09Г2С ГОСТ 19281-89 ГОСТ 19281-2014
ГОСТ 26020-83

Сортамент профилей
Обозначение 
профиля

Размеры профиля
мм

Площадь 
сечения F 

см2

Масса 
1 м 

кг

Справочные величины для осей

h b s t R Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

Двутавры дополнительной серии (Д)

35ДБ1 349 127 5,8 8,5 15 42,78 33,6 8540 489,4 279,4 14,13 291,5 45,9 2,61

40ДБ1 399 139 6,2 9,0 15 50,58 39,7 13050 654,2 374,5 16,06 404,4 58,2 2,83

45ДБ1 450 152 7,4 11,0 15 67,05 52,6 21810 969,2 556,8 18,04 646,2 85,0 3,10

Двутавры с параллельными 
гранями полок (ГОСТ 26020–83)

Прокат производится на среднесортном стане 
«450» ЕВРАЗ ЗСМК



48

Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный документ 
на химический состав

Нормативный документ 
на технические 
требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

ГОСТ 26020-83

– 3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ГОСТ 26020-83

Мерная – 6,0–24,0, 
с градацией через 0,1 м;
немерная

– С255, С285, С345, С375, 
С355, С390, С440

ГОСТ 27772- 2015 ГОСТ 27772-88
ГОСТ 26020-83

265, 295, 325, 345, 
355, 375

– ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014
ГОСТ 19425-74 
ГОСТ 8239-89

– S235 (JR, J0, J2)
S275 (JR, J0, J2)
S355 (JR, J0, J2)

DIN EN 10025-2:2005 DIN EN 10025-1:2005
DIN EN 10025-2
ГОСТ 26020-83
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Двутавры с уклоном внутренних 
граней полок

Прокат производится в цехе прокатки широкополоч‑
ных балок и крупносортном цехе ЕВРАЗ НТМК, а также 
в рельсобалочном цехе ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского

Сортамент профилей
Обозначение 
профиля

Размеры профиля 
мм

Площадь 
сече-
ния F 

см2

Масса 
1 м 

кг

Справочные величины для осей Производи-
тель

h b s t R r Ix, см4 Wx, см3 Sx, см3 ix, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

Двутавры монорельсовые (ГОСТ 19425-74)

24М 240 110 8,2 14,0 11 4 48,7 38,3 4640 387 223 9,75 276 50,2 2,38 ЕВРАЗ НТМК

30М 300 130 9,0 15,0 12 6 64,0 50,2 9500 633 364 12,2 480 73,9 2,74 ЕВРАЗ НТМК

36М 360 130 9,5 16,0 14 6 73,8 57,9 15340 852 493 14,4 518 79,7 2,65 ЕВРАЗ НТМК

45М 450 150 10,5 18,0 16 7 98,8 77,6 31900 1420 821 18,0 892 119,0 3,00 ЕВРАЗ НТМК

Двутавр специальный для армирования
шахтных стволов (ГОСТ 19425-74)

22С 220 110 7,5 12,3 9,5 4,8 42,1 33,1 3400 310 178 9,00 228 41,5 2,32 ЕВРАЗ ДМЗ 
им. Петров-
ского

Двутавр по ГОСТ 8239-89
№18* 100 90 5,1 8,1 9 3,5 23,4 18,4 1290 143 81,4 7,42 82,6 18,4 1,88 ЕВРАЗ НТМК

Двутавр для хребтовой балки по ГОСТ 5267.5-90
№19 190 75 9 9 15 30,37 23,84 1576,7 166 – – 58,5 15,6 –

Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный документ 
на химический состав

Нормативный документ 
на технические требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

ГОСТ 19425-74

– 3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ТУ 14-102-192
ГОСТ 19425-74
ГОСТ 8239-89

ЕВРАЗ НТМК: 
мерная 8,0–24,0, 
с градацией через 0,1 м; 
немерная; 
ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского: 
мерная 8,0–12,0; 
мерная с немерной 
(от 4,0 м — до 15 %); 
немерная

– С255
С345
С375

ГОСТ 27772-2015 ГОСТ 27772-2015
ГОСТ 19425-74
ГОСТ 8239-89

265
295
325
345

09Г2
09Г2С(Д)

ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014
ГОСТ 19425-74
ГОСТ 8239-89

I момент инерции
W момент сопротивления
S статический момент полусечения
i радиус инерции

9

10%

15

X0

Y0

6

b-s
4

4,5

190

75

Y

X
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Швеллеры

I момент инерции
W момент сопротивления
S статический момент полусечения
i радиус инерции

Прокат производится в рельсобалочном и крупносортном цехах 
ЕВРАЗ НТМК, на стане «450» ЕВРАЗ ЗСМК, а также на стане 
«550» (все швеллеры, кроме № 27П) и в рельсобалочном цехе 
(швеллер № 27П) ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского

Сортамент профилей
Номер  
швеллера

Размер 
мм

Площадь поперечного 
сечения F 

 см2

Масса 1 м 
кг

Производитель

h b s t

Швеллеры стальные горячекатаные с параллельными 
гранями полок (ГОСТ 8240-97, ДСТУ 3436-96, 
ТУУ 27.1-316-32138-1381-2010)

Швеллер № 8 П 80 40 4,2 7,4 8,98 7,05

ЕВРАЗ ДМЗ  
им. Петровского,
ЕВРАЗ ЗСМК, 
ЕВРАЗ НТМК

Швеллер № 10 П 100 46 4,3 7,6 10,90 8,59

Швеллер № 12 П 120 52 4,3 7,9 13,30 10,40

Швеллер № 14 П 140 58 4,4 8,2 15,60 12,30

Швеллер № 16 П 160 64 5 8,4 18,1 14,2

АО «ЕВРАЗ НТМК»

Швеллер № 18 П 180 70 4,5 9,2 20,59 16,164

Швеллер № 20 П 200 76 4,6 9,6 23,46 18,414

Швеллер № 22 П 220 82 4,6 10,0 26,15 20,527

Швеллер № 24 П 240 90 4,8 10,6 30,19 23,698

Швеллер № 27 П* 270 95 6,0 10,5 35,2 27,7

Швеллер № 30 П* 300 100 6,3 11,4 40,88 32,09

Швеллер № 40 П* 400 115 8,0 13,5 61,50 48,3

*Освоение запланировано на 2017 год

Швеллеры стальные горячекатаные с параллельными 
гранями полок* (DIN 1026-2:2002, EN 10025-1:2004)

UPE80 80 50 4 7 10,1 7,9

ЕВРАЗ ДМЗ  
им. Петровского

UPE100 100 55 4,5 7,5 12,5 9,82

UPE120 120 60 5 8 15,4 12,1

UPE140 140 65 5 9 18,4 14,5

sh

b

t
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Номер  
швеллера

Размер 
мм

Площадь поперечного 
сечения F 

 см2

Масса 1 м 
кг

Производитель

h b s t

Швеллеры с уклоном внутренних граней полок (ГОСТ 8240-97)
Швеллер № 16У 160 64 5,0 8,4 18,10 14,20

ЕВРАЗ НТМК, 
ЕВРАЗ ЗСМК

Швеллер № 16аУ 160 68 5,0 9,0 19,50 15,30

Швеллер № 18У 180 70 5,1 8,7 20,70 16,30

Швеллер № 18аУ 180 74 5,1 9,3 22,20 17,40

Швеллер № 20У 200 76 5,2 9,0 23,40 18,40

Швеллер № 24У 240 90 5,6 10,0 30,60 24,00 ЕВРАЗ НТМК, ЕВРАЗ 
ЗСМК (площадка 
рельсового проката)

Швеллер № 27У 270 95 6,0 10,5 35,20 27,70 ЕВРАЗ НТМК

Швеллер № 30У 300 100 6,5 11,0 40,50 31,80

Швеллер № 40У 400 115 8,0 13,5 61,50 48,30 ЕВРАЗ ЗСМК  
(площадка рельсо-
вого проката)

Швеллеры с наклонными гранями полок* 
(DIN 1026-1:2002, EN 10025-1:2004)

U80 80 45 6,0 8,0 11,00 8,64

ЕВРАЗ ДМЗ  
им. Петровского

U100 100 50 6,0 8,5 13,50 10,60

U120 120 55 7,0 9,0 17,00 13,40

U140 140 60 7,0 10,0 20,40 16,00

U160 160 65 7,5 10,5 24,00 18,80

U180 180 70 8,0 11,0 28,00 22,00

U200 200 75 8,5 11,5 32,2 25,3

U220 220 80 9 12,5 37,4 29,4

U240 240 85 9,5 13 42,3 33,2

U260 260 90 10 14 48,3 37,9

U280 280 95 10 15 53,3 41,8

*Стандарт распространяется на профиль с наклонными поверхностями полок (фланцев) высотой от 30 до 400 мм. 
Горячекатаные стальные швеллеры (U-образный и UPE профили) изготавливаются преимущественно из марок стали, установленных в DIN10025, части 2-5.

Справочные значения для осей
Номер швеллера Х–Х Y–Y Х0 

см
Ix, см4 Wx, см3 ix, см Sx, см3 iy, см4 Wy, см3 iy, см

Швеллер № 8 П 89,8 22,5 3,16 13,30 13,90 5,31 1,24 1,38

Швеллер № 10 П 175,0 34,9 3,99 20,50 22,60 7,37 1,44 1,53

Швеллер № 12 П 305,0 50,8 4,79 29,70 34,90 9,84 1,62 1,66

Швеллер № 14 П 493,0 70,4 5,61 40,90 51,50 12,90 1,81 1,82

Швеллер № 16 П 750,0 93,8 6,44 54,30 72,80 16,40 2,00 1,97

Швеллер № 18 П 1123,82 124,87 7,388 71,35 102,88 21,73 2,235 2,265

Швеллер № 20 П 1589,7 158,97 8,23 90,58 138,29 26,8 2,428 2,44

Швеллер № 22 П 2165,11 196,83 9,10 111,69 180,93 32,575 2,63 2,645

Швеллер № 24 П 2995,64 249,64 9,96 141,28 253,13 41,64 2,896 2,92
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Номер швеллера Х–Х Y–Y Х0 
см

Ix, см4 Wx, см3 ix, см Sx, см3 iy, см4 Wy, см3 iy, см

Швеллер № 27 П 4180 310 10,9 178,0 314 46,7 2,99 2,78

Швеллер № 30 П 5975,85 398,39 12,09 229,08 405,77 57,24 3,15 2,91

Швеллер № 40 П 15260,0 763,0 15,80 445,00 760,00 89,90 3,51 3,05

UPE80 107 26,8 3,26 15,6 25,5 8,0 1,59 1,82

UPE100 207 41,4 4,07 24,0 28,3 10,6 1,75 1,91

UPE120 364 60,6 4,86 35,2 55,5 13,8 1,90 1,98

UPE140 600 85,6 5,71 49,4 78,8 18,2 2,07 2,17

Швеллер № 16У 747,0 93,4 6,42 54,10 63,30 13,80 1,87 1,80

Швеллер № 16аУ 823,0 103,0 6,49 59,40 78,80 16,40 2,01 2,00

Швеллер № 18У 1090,0 121,0 7,24 69,80 86,00 17,00 2,04 1,94

Швеллер № 18аУ 1190,0 132,0 7,32 76,10 105,00 20,00 2,18 2,13

Швеллер № 20У 1520,0 152,0 8,07 87,80 113,00 20,50 2,20 2,07

Швеллер № 22У 2110,0 192,0 8,89 110,00 151,00 25,10 2,37 2,21

Швеллер № 24У 2900,0 242,0 9,73 139,00 208,00 31,60 2,60 2,42

Швеллер № 27У 4160,0 308,0 10,90 178,00 262,00 37,30 2,73 2,47

Швеллер № 30У 5810,0 387,0 12,00 224,00 327,00 43,60 2,84 2,52

Швеллер № 40У 15220,0 761,0 15,70 444,00 642,00 73,40 3,23 2,75

U 80 106 26,5 3,1 15,9 19,4 6,36 1,33 1,45

U100 206 41,2 3,91 24,5 29,3 8,49 1,47 2,93

U120 364 60,7 4,62 36,3 43,2 11,1 1,59 3,03

U140 605 86,4 5,45 51,4 62,7 14,8 1,75 3,37

U160 925 116 6,21 68,8 85,3 18,3 1,89 3,56

U180 1350 150 6,95 89,6 114,0 22,4 2,02 3,75

Характеристика профиля и материала
Производитель Нормативный 

документ на профиль
Обозначение стали Нормативный документ 

на химический состав
Нормативный документ 
на технические 
требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

ЕВРАЗ НТМК ГОСТ 8240-97

– 3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ГОСТ 8240-97

Мерная — 4,1–12,0;
кратная мерной;
немерная; 
длина свыше 12 — 
по согласованию

–

С255
С285
С345
С375
С390

ГОСТ 27772-2015

ГОСТ 27772-2015
ГОСТ 8240-97

265, 295, 325,
345, 355, 375, 
390

– ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014
ГОСТ 8240-97

ЕВРАЗ ЗСМК ГОСТ 8240-97

– Ст3пс ГОСТ 380-2005 ГОСТ 8240-97
ГОСТ 535-2005

Мерная — 4,1–12,0;
кратная мерной;
немерная; 
длина свыше 12 — 
по согласованию

С245 Ст3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 27772-2015
ГОСТ 8240-97С285 Ст3Гпс ГОСТ 380-2005

С295 09Г2 ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014
ГОСТ 8240-97С345 09Г2С ГОСТ 19281-2014
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Производитель Нормативный 
документ на профиль

Обозначение стали Нормативный документ 
на химический состав

Нормативный документ 
на технические 
требования

Условия поставки 
по длине, длина проката 
мкласс марка

ЕВРАЗ ДМЗ  
им. Петровского

ДСТУ 3436-96 
(ГОСТ 8240-97) –

ст Зсп. пс. 
ст 5 сп, пс, 
09Г2С

ДСТУ 2651-2005
ГОСТ 5521-93
ГОСТ 6713-91
ГОСТ 19281-2014

ДСТУ 3436-96 
(ГОСТ 8240-97)

Мерная – 12,0; 11,7; 
9,0; 6,0

DIN 1026-1-2000,
DIN 1026-2-2000 –

S.235JR
S.275JR
S.355JR

DIN EN 10025, части 1, 2
DIN 1026-1-2000, 
DIN 1026-2-2000,
DIN EN 10279-2000

Длина  
оговаривается 
при оформлении заказа

Швеллер с параллельными гранями полок. DIN 1026-2 Швеллер с наклонными гранями полок. DIN 1026-1

h

b

s

t

b
2

X

100

200

8

5,5

X0

11

46

Y

11

6%
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Сортамент профилей
Размер

мм
Площадь  

поперечного сечения 
см2

Масса 1 м 
кг

Производитель

b t R r

25 4 3,5 1,2 1,86 1,46

ЕВРАЗ ЗСМК

32 4 4,5 1,5 2,43 1,91

35 4 4,5 1,5 2,67 2,1

40 4 5,0 1,7 3,08 2,42

50 5
6

5,5
5,5

1,8
1,8

4,80
5,69

3,77
4,47

63 5
6

7,0
7,0

2,3
2,3

6,13
7,28

4,81
5,72

70 5
6
7
8

8,0 
8,0
8,0
8,0

2,7
2,7
2,7
2,7

6,86
8,15
9,42

10,67

5,38
6,39
7,39
8,37

ЕВРАЗ ЗСМК 
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского 
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского 
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского

75 5
6
7
8
9

9,0
9,0
9,0
9,0
9,0

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

7,39
8,78

10,15
11,5

12,83

5,80
6,89
7,96
9,02
10,7

ЕВРАЗ ЗСМК
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, 
ЕВРАЗ ЗСМК

80 6
7
8

9,0
9,0
9,0

3,0
3,0
3,0

9,38
10,85
12,30

7,36
8,51
9,65

ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского

90 6
7
8
9

10,0
10,0
10,0
10,0

3,3
3,3
3,3
3,3

10,61
12,28
13,93
15,60

8,33
9,64

10,93
12,20

ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского

100 7
8

10

12,0
12,0
12,0

4,0
4,0
4,0

13,75
15,60
19,24

10,79
12,25
15,10

ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского

110 7
8

12,0
12,0

4,0
4,0

15,15
17,20

11,89
13,50 ЕВРАЗ ЗСМК

125 8
9

10
12

14,00
14,00
14,00
14,00

4,6
4,6
4,6
4,6

19,69
22,00
24,33
28,89

15,46
17,3
19,1

22,68

ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского 
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского
ЕВРАЗ ЗСМК, ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского

Уголки
Уголки равнополочные
(ГОСТ 8509-93)

I момент инерции
W момент сопротивления
S статический момент полусечения
i радиус инерции

Прокат производится на станах м/с «250-1»; с/с «450» ЕВРАЗ 
ЗСМК, в крупносортном цехе ЕВРАЗ НТМК и на стане «550» 
ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского.

X0

b

R

α

U

t

X

r

r

Y
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Размер
мм

Площадь  
поперечного сечения 

см2

Масса 1 м 
кг

Производитель

b t R r

140 9
10
12

14,0 4,6 24,72
27,33
32,49

19,41
21,45
25,50

ЕВРАЗ НТМК

160 10
11
12
14
16
18
20

16,0 5,3 31,43
34,42
37,39
43,57
49,07
54,79
60,40

24,67
27,02
29,35
34,20
38,52
43,01
47,41

ЕВРАЗ НТМК

180 11
12

16,0 5,3 38,80
42,19

30,47
33,12 ЕВРАЗ НТМК

200 16
18
20

18,0 6,0 61,98
69,30 
76,54

48,65 
54,40 
60,08

ЕВРАЗ НТМК

Справочные значения для осей
b 

мм
t 

мм
Х–Х Х0–Х0 Y0–Y0 Ixy 

см4
Х0 
см

Ix, см4 Wx, см3 ix, см Ix0 max, см4 ix0 max, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

25 4 1,03 0,59 0,74 1,62 0,93 0,44 0,41 0,48 0,59 0,76

32 4 2,26 1,00 0,96 3,58 1,21 0,94 0,71 0,62 1,32 0,94

35 4
5

3,01
3,61

1,21
1,47

1,06
1,05

4,76
5,71

1,33
1,32

1,25
1,52

0,88
1,02

0,68
0,68

1,75
2,10

1,01
1,05

40 4
5

4,58
5,53

1,6
1,95

1,22
1,21

7,26
8,75

1,53
1,52

1,90
2,30

1,19
1,39

0,78
0,78

2,68
3,22

1,13
1,17

50 5
6

11,20
13,07

3,13
3,69

1,53
1,52

17,77
20,72

1,92
1,91

4,63
5,45

2,30
2,63

0,98
0,98

6,57
7,65

1,42
1,46

63 5
6

23,10
27,6

5,05
5,98

1,94
1,93

36,8
42,91

2,44
2,43

9,52
11,18

3,87
4,44

1,25
1,24

13,7
15,9

1,74
1,78

70 6
7
8

37,58
42,98
48,16

7,43
8,57
9,68

2,15
2,14
2,12

59,64
68,19
76,35

2,71
2,69
2,68

15,52
17,77
19,97

5,66
6,31
6,99

1,38
1,37
1,37

22,10
25,20

28,2

1,94
1,99
2,02

75 5
6
7
8
9

39,53
46,57
53,34
59,84
66,10

7,21
8,57
9,89

11,18
12,43

2,31
2,30
2,29
2,28
2,27

62,65
73,87
84,61
94,89

104,72

7,91
2,90
2,89
2,87
2,86

16,41
19,28
22,07
24,80
27,48

5,74
6,62
7,43
8,16
8,91

1,49
1,48
1,47
1,47
1,46

23,10
27,30
31,20
35,00
38,60

2,02
2,06
2,10
2,15
2,18

80 6
7
8

56,97
65,31
73,36

9,80
11,32
12,80

2,47
2,45
2,44

90,40
103,60
116,39

3,11
3,09
3,08

23,54
26,97
30,32

7,60
8,55
9,44

1,58
1,58
1,57

33,40
38,30
43,00

2,19
2,23
2,27

90 6
7
8
9

82,10
94,30

106,11
118,00

12,49
14,45
16,36
18,29

2,78
2,77
2,76
2,75

130,00
149,67
168,42
186,00

3,50
3,49
3,48
3,46

33,97
38,94
43,80
48,60

9,88
11,15
12,34
13,48

1,79
1,78
1,77
1,77

48,10
55,40
62,30
68,00

2,43
2,47
2,51
2,55

100 7
8

10

130,59
147,19
178,95

17,90
20,30
24,97

3,08
3,07
3,05

207,01
233,46
283,83

3,88
3,87
3,84

54,16
60,92
74,08

14,13
15,66
18,51

1,98
1,98
1,96

76,40
86,30

110,00

2,71
2,75
2,83

125 8
9

10
12

294,36
327,48
359,82
422,23

32,20
36,00
39,74
47,06

3,87
3,86
3,85
3,82

466,76
520,00
571,04
670,02

4,87
4,86
4,84
4,82

121,98
135,88
148,59
174,43

25,67
28,26
30,45
34,94

2,49
2,48
2,47
2,46

172,00
192,00
211,00
248,00

3,36
3,40
3,45
3,53

140 9
10
12

465,72
512,29
602,49

45,55
50,32
59,66

4,34
4,33
4,31

739,42
813,62
956,98

5,47
5,46
5,43

192,03
210,96
248,01

35,92
39,05
44,97

2,79
2,78
2,76

274,00
301,00
354,00

3,76
3,82
3,90
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b 
мм

t 
мм

Х–Х Х0–Х0 Y0–Y0 Ixy 
см4

Х0 
см

Ix, см4 Wx, см3 ix, см Ix0 max, см4 ix0 max, см iy, см4 Wy, см3 iy, см

160 10
11
12
14
16
18
20

774,24
844,21
912,89

1046,47
1175,19
1290,24
1418,85

66,19
72,44
78,62
90,77

102,64
114,24
125,60

4,96
4,95
4,94
4,92
4,89
4,87
4,85

1229,10
1340,06
1450,00
1662,13
1865,73
2061,03
2248,26

6,25
6,24
6,23
6,20
6,17
6,13
6,10

319,33
347,77
375,78
430,81
484,64
537,46
589,43

52,52
56,53
60,53
68,15
75,92
82,08
90,02

3,19
3,18
3,17
3,16
3,14
3,13
3,12

455,00
496,00
537,00
615,00
690,00
771,00
830,00

4,30
4,35
4,39
4,47
4,55
4,63
4,70

180 11
12

1216,44
1316,62

92,47
100,41

5,60
5,59

1933,10
2092,78

7,06
7,04

499,78
540,45

72,86
78,15

3,59
3,58

716,00
776,00

4,85
4,89

200 16
18*

20

2362,57
2620,64
2871,47

163,37
182,22
200,37

6,17
6,15
6,12

3755,39
4164,54
4860,42

7,78
7,75
7,72

969,74
1076,74
1181,92

123,77
135,48
146,62

3,96
3,94
3,93

1393,00
1544,00
1689,00

5,54
5,62
5,70

Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный документ 
на химический состав

Нормативный документ 
на технические требования

Производитель

класс марка

ГОСТ 8509-93

– 3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ГОСТ 8509-93 ЕВРАЗ НТМК

–
С255, С285, С345, 
С375, С355, С390, 
С440

ГОСТ 27772-2015 ГОСТ 27772- 2015
ГОСТ 8509-93 ЕВРАЗ НТМК

265, 295, 325,
345, 355, 
375,390

–
ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 8509-93 ЕВРАЗ НТМК

– S235 (JR,J0,J2)
S275 (JR,J0,J2)
S355 (JR,J0,J2)

DIN EN 10025-2
DIN EN 10025-1
DIN EN 10025-2
ГОСТ 8509-93

ЕВРАЗ НТМК

ГОСТ 8509-93

– Ст3пс ГОСТ 380-2005 ГОСТ 535-2005
ГОСТ 8509-93 ЕВРАЗ ЗСМК

С255 Ст3сп ГОСТ 27772-2015 ГОСТ 27772- 2015
ГОСТ 8509-93 ЕВРАЗ ЗСМК

С345 09Г2С ГОСТ 27772-2015 ГОСТ 27772-2015
ГОСТ 8509-93 ЕВРАЗ ЗСМК

– 10ХСНД
15ХСНД ГОСТ 6713-91 ГОСТ 6713-91

ГОСТ8509-93 ЕВРАЗ ЗСМК

ГОСТ 8509-93 –

3сп,3пс ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ГОСТ 8509-93

ЕВРАЗ ДМЗ  
им. Петровского

09Г2С ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014
ГОСТ 8509-93

ЕВРАЗ ДМЗ  
им. Петровского

Дополнительные характеристики
Условия поставки по длине, длина проката 
м

Мерная – 6,0–12,0 (ЕВРАЗ НТМК),
4,0–12,0 (ЕВРАЗ ЗСМК); 
мерная – 6,0; 9,0; 11,7; 12,0 (ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского)
кратная мерной;
немерная

Предельные отклонения по толщине полки 
мм

При обычной точности – от +0,3/–0,6 до +0,4/–0,7 (ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского, ЕВРАЗ НТМК, 
ЕВРАЗ ЗСМК);
при высокой точности – от +0,2/–0,5 до +0,3/–0,6 (ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского, ЕВРАЗ НТМК)

Отклонения по длине 
м

Св. 4  до 6 +0,05 (ЕВРАЗ НТМК, ЕВРАЗ ЗСМК);
св. 6 +0,07 (ЕВРАЗ НТМК, ЕВРАЗ ЗСМК);
6 +0,03; св. 6 +0,05 (ЕВРАЗ ДМЗ им. Петровского)

Кривизна уголков Не более 0,4 % от длины
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Нормируемые технические характеристики Временное сопротивление
Предел текучести
Относительное удлинение
Изгиб в холодном состоянии
Ударная вязкость
Гарантия свариваемости

Упаковка В увязанных пачках весом до 10 т

Маркировка На металлических или пластиковых ярлыках

Уголки неравнополочные
(ГОСТ 8510-86) 

I момент инерции
W момент сопротивления
S статический момент полусечения
i радиус инерции

Прокат производится в крупносортном цехе ЕВРАЗ НТМК

Сортамент профилей
Номер 
уголка

Размер 
мм

Площадь  
поперечного сечения 

см2

Масса 1 м 
кг

Угол наклона 
оси 
tg α

Производитель

B b t R r

16/10 160 100 9
10
12
14

13,0 4,3 22,87
25,28
30,04
34,72

17,96
19,85
23,58
27,26

0,391
0,390
0,388
0,385

ЕВРАЗ НТМК

Справочные значения для осей
Номер 
уголка

t 
мм

Х–Х Y–Y U–U Y0 
см

Х0 
см

Ixy 
см4

Ix, см4 Wx, см3 ix, см Iy, см4 Wy, см3 iy, см Iu min, см4 Wu, см3 iu min, см

16/10 9
10
12
14

605,97
666,59
784,22
897,19

56,04
61,91
73,42
84,65

5,15
5,13
5,11
5,08

186,03
204,09
238,75
271,60

23,96
26,42
31,23
35,89

2,85
2,84
2,82
2,80

110,40
121,16
142,14
162,49

20,01
22,02
25,93
29,75

2,20
2,19
2,18
2,16

2,24
2,28
2,36
2,43

5,19
5,23
5,32
5,40

194,00
213,00
249,00
282,00

X0

b

R

α

U

t

X

r

r

Y
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Характеристика профиля и материала
Нормативный документ 
на профиль

Обозначение стали Нормативный документ  
на химический состав

Нормативный документ  
на технические требования

класс марка

ГОСТ 8510-86

– 3сп ГОСТ 380-2005 ГОСТ 380-2005
ГОСТ 8510-86

– С255, С285, С345, С375, 
С355, С390, С440 ГОСТ 27772- 2015 ГОСТ 27772- 2015

ГОСТ 8510-86

265, 295, 325,
345, 355, 375,390 – ГОСТ 19281-2014 ГОСТ 19281-2014

ГОСТ 8510-86

375
390

12Г2Ф
12Г2ФД ТУ 14-1-53-91-99 ТУ 14-1-53-91-99

ГОСТ 8510-86

Условия поставки
Условия поставки по длине, длина проката 
м

Мерная – 6,0–12,0;
кратная мерной;
немерная

Предельные отклонения по толщине полки 
мм

При обычной точности – от +0,3/–0,6 до +0,4/–0,7;
при высокой точности – от +0,2/–0,5 до +0,3/–0,6

Отклонения по длине 
м

Св. 4 до 6 +0,05;
св. 6 +0,07

Кривизна уголков Не более 0,4 % от длины

Нормируемые технические характеристики Временное сопротивление
Предел текучести
Относительное удлинение
Изгиб в холодном состоянии
Ударная вязкость
Гарантия свариваемости

Упаковка В увязанных пачках весом до 10 т

Маркировка На металлических или пластиковых ярлыках
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За дополнительной информацией  
обращайтесь к менеджерам  
по продажам.

ООО «Торговая компания «ЕвразХолдинг»
+7 (495) 363‑19‑63
121353, Москва, Беловежская, 4
www.tc‑evraz.com




